REPUBLIKA HRVATSKA
MINISTARSTVO ZASTITE OKOLISA
| PRIRODE
10000 Zagreb, Radnitka cesta 80
Tel: 01 /3717 111 fax: 01 /3717 149

KLASA: UP/I-351-03/12-02/204
URBROJ: 517-06-2-2-1-15-48
Zagreb, 2. prosinca 2015.

Ministarstvo zaStite okoli3a i prirode na temelju Elanka 84. stavka 1. Zakona o zastiti okoli%a
(,,Narodne novine”, br. 110/07) i to¢kom 2.5. b Priloga I. Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okolisa (,,Narodne novine”, br. 114/08), a u vezi ¢lanka 277. stavka
1. Zakona o zastiti okolifa (,,Narodne novine, br.80/13), povodom zahtjeva operatera P.P.C.
Buzet d.o.o. (CIMOS), Most 24, iz Buzeta radi utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolia
za postojece postrojenje Tvornica Buzet iz Buzeta, donosi:

RJESENJE
o objedinjenim uvjetima zastite okolisa
I. Za postojeée postrojenje Tvornica Buzet iz Buzeta, koje se odnosi na postupke izrade
dijelova i pribora za gotova vozila te gotovih sklopova, kojim upravlja tvrtka P.P.C.

Buzet d.c.o. (CIMOS), Most 24, iz Buzeta, a utvrduju se cbjedinjeni uvjeti zaStite
okolisa u tocki IL. izreke ovog rjeSenja.

IL.1.0bjedinjeni uvjeti zaStite okoliSa utvrdeni su u obliku Knjige koja prileZi ovom
rjeSenju i sastavni je dio izreke Rjesenja.

I1.2.U ovom rjesenju nema za$ti¢enih, odnosno tajnik podataka u vezi rada predmetnog
zahvata.

I1.3.Tehnitko-tehnolo$ko rjesenje za postojeée postrojenje Tvornica Buzet iz Buzeta za
koje su ovim rjeSenjem utvrdeni objedinjeni uvjeti zastite okoliSa, sastavni je dio
ovoga rjeSenja i prilezi mu unutar Knjige iz tocke II.1. ove izreke.

III. RjeSenje o objedinjenim uvjetima zaStite okolifa izdaje se na rok od pet godina.

IV. Ovo rjeenje objavljuje se na internetskim stranicama Ministarstva zastite okolisa i
prirode sukladno odredbama Zakona o zastiti okolia i Uredbe o informiranju i
sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima zastite okoli§a.

V. Operater je duZzan podatke o pracenju emisija iz postrojenja kao i podatke o
optereéenjima dostavljati Agenciji za zaStitu okolifa sukladno odredbama Zakona o
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za$titi okoliSa i Pravilnika o registru onedi§¢avanja okolisa.

V1. Ovo rjeSenje dostavlja se Agenciji radi upisa u O¢evidnik uporabnih dozvola kojima
su utvrdeni objedinjeni uvjeti zaStite okolisa i rjeSenja o objedinjenim uvjetima
zaltite okoli¥a za postojeéa postrojenja.
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ObrazloZenje

Operater postojeceg postrojenja P.P.C. Buzet d.o.o0. (CIMOS), Most 24, iz Buzeta podnio je
dana 14. prosinca 2012. godine Ministarstvu zadtite okolifa i prirode (u daljnjem tekstu:
Ministarstvo) Zahtjev za provodenje postupka utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolia
za postojeée postrojenje Tvornica Buzet iz Buzeta, a podto je operater u toku postupka
mijenjao kapacitet postrojenja, uputio je 2. travnja 2014, godine Zahtjev za izmjenom
Zahtjeva za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okolifa Br.: IK/ik — 322/14, zaprimljen u
ovom Ministarstvu kao KLASA: UP/I 351-03/12-02/204, URBROJ: 378-14-22 od 2. veljade
2014. godine uz koji je priloZen Zahtjev i Tehni¢ko-tehnolo¥ko tjeSenje postojeceg
postrojenja (u daljnjem tekstu TTR) koje je prema narudzbi operatera u skladu s odredbom
¢lanka 85. stavkom 4. Zakona o zastiti okolisa, izradio ovlastenik-tvrtka DLS d.o.0. iz Rijeke.
Ovlastenik je u predmetnom postupku sudjelovao u svojstvu pravne osobe po pitanju izrade
potrebne dokumentacije, na propisani nadin i prema propisanim ovlastima.

Postupak je proveden primjenom odgovarajuéih odredbi slijedeéih propisa:

1. Zakona o zastiti okolisa (u daljnjem tekstu: Zakon),

2. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoli%a (u daljnjem tekstu:
Uredba),

3. Posebnih propisa o zastiti pojedinih sastavnica okolifa i posebnih propisa o zastiti od
pojedinih opterefenja, posebno Zakona o zastiti zraka i Uredbe o graniénim
vrijednostima emisije u zrak iz nepokretnih izvora (u daljnjem tekstu: Uredba o GVE),

4. Uredbe o informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima
zaStite okolisa (,,Narodne novine”, br. 64/08) (u daljnjem tekstu: Uredba o ISJ).

O Zahtjevu za provodenje postupka utvrdivanja objedinjenih uvjeta zatite okolifa je na
propisani na¢in informirana javnost i zainteresirana javnost objavom informacije na
internetskoj stranici Ministarstva, (KLASA: UP/I 351-03/12-02/204, URBROI: 517-06-2-2-1-
13-3) od 23. travnja 2013. godine.

Sukladno odredbama ¢lanka 9. Uredbe, Ministarstvo je svojim Zakljuékom (KLASA: UP/I
351-03/12-02/204, URBROIJ: 517-06-2-2-1-14-16) od 14. veljage 2014. godine zatraZilo od
operatera predmetnog postrojenja da dostavi Zahtjev za izmjenom Zahtjeva za utvrdivanje
objedinjenih uvjeta zadtite okoliSa zbog rekonstrukcije-povecanja kapaciteta, za slanje
nadleZnim tijelima na ocjenu i misljenje).

Sukladno odredbama ¢lanka 9. Uredbe Ministarstvo je dopisom (KLASA: UP/I 351-03/12-
02/204, URBROJ: 517-06-2-2-1-14-21) od 1. travnja 2014. godine dostavilo izmijenjeni
Zahtjev i1 izmijenjeno Tehni¢ko-tehnolosko rjefenje na misljenje i utvrdivanje uvjeta za
postrojenje prema posebnim propisima za pojedine sastavnice okoliSa i optereéenja te druge
posebne uvjete tijelima i/ili osobama nadleZnim prema posebnim propisima: Ministarstvu
zdravlja i Ministarstvu poljoprivrede, te svojim ustrojstvenim jedinicama Upravi za za$titu
prirode, Sektoru za odrZivo gospodarenje otpadom, planove, programe i informacijski sustav i
Sektoru za zadtitu zraka, tla i mora.

U vezi zatraZenih mig]jenja 1 utvrdivanja uvjeta prema posebnim propisima, Ministarstvo je
zaprimilo uvjete i miSljenja svojih ustrojstvenih jedinica, Uprave za zadtitu prirode,
(sluZbeno-interno, Veza klasa 612-07/14-64/64) od 23. svibnja 2014., Sektora za odrZivo
gospodarenje otpadom, planove, programe i informacijski sustav (KLASA: 351-01/14-
02/324, URBROI: 517-06-3-2-1-14-2) od 28. travnja 2014., te Ministarstva zdravlja
(KLASA: 351-02/14-01/33, URBROIJ: 534-09-1-1-1/4-14-2) od 02. svibnja 2014. i Hrvatskih
voda, vodnogospodarskog odjela za slivove sjevernog Jadrana (KLASA: 325-04/13-04/0035,
URBROJ: 374-23-3-14-4) od 14. svibnja 2014. godine i izmijenjenog obvezujuteg
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vodopravnog misljenja (KLASA: 325-04/13-04/0035, URBROJ: 374-23-4-15-6) od 30.
listopada 2015. godine.

Sektor za atmosferu, more i tlo ovog Ministarstva nije dao misljenje na Zahtjev. Kada
nadleZno tijelo nije dalo misljenje ili uvjete primjenjuje se &lanak 9., stavak 6. Uredbe o
objedinjenim uvjetima zastite okolifa prema kojem se smatra da su uvjeti i mi$ljenja izdani.
Misljenje je dano na Knjigu objedinjenih uvjeta zadtite okoliSa (KLASA: 351-01/15-02/564,
URBROIJ: 517-06-1-1-2-15-2) od 23.listopada 20135. godine.

Odlukom Ministarstva, (KLASA: KLASA: UP/I 351-03/12-02/204, UR.BROJ: 517-06-2-2-1-
14-28) od 26. lipnja 2014. i Zamolbom za pravau pomoé, (KLASA: UP/I 351-03/12-02/204,
UR.BROJ: 517-06-2-2-1-13-29) od 26. lipnja 2014., upudenoj Istarskoj Zupaniji, Upravnom
odjelu za odrZivi razvoj glede koordinacije javne rasprave, dokumentacija Zahtjeva s
tehnicko-tehnoloskim rjedenjem dostavljena je na javnu raspravu.

Javna rasprava o Zahtjevu s Tehni¢ko-tehnolodkim rjeSenjem radi sudjclovanja javnosti i
zainteresirane javnosti u postupku odludivanja o predmetnom zahtjevu sukladno odredbama
¢lanka 139. stavka 2. Zakona, odrZana je u razdoblju od 22. kolovoza do 21. rujna 2014. u
prostorima Grada Buzeta u Buzetu, II Istarske brigade 11, svakim radnim danom od 7.00 do
15.00 sati, a SaZetak struéne podloge zahtjeva je bio dostupan javnosti u holu Zupanijskog
sjedista u Puli, Flanati¢ka 29, radnim danom od 8.00 do 16.00 sati. Javno izlaganje o Zahtjevu
1 Tehni¢ko-tehnoloskom tjeSenju odrZano je dana 04. rujna 2014. godine s podetkom u 18,00
sati u vijecnici Grada Buzeta, II Istarske brigade 11, u Buzetu.

Prema Izvje$¢u o odrZanoj javnoj raspravi, koje je podnio Upravni odjel za odrZivi razvoj
Istarske Zupanije (KLASA: 351-03/14-01/25, URBROJ: 2163/1-08/2-14-18 od 15. listopada
2014.), u knjige primjedbi tijekom javne rasprave (Grad Buzet i Istarska Zupanija) koje su bile
izloZene uz dokumentaciju nije upisana niti jedna primjedba, prijedlog i/ili misljenje, a isto
nije niti zaprimljeno unutar roka, putem poste na adresu Upravnog Odjela za odrZivi razvoj
Istarske Zupanije koji je koordinirao javnu raspravu.

U toku javnog izlaganja na Zahtjev i TTR nije dan niti jedan prijedlog, primjedba ili prigovor.

Ministarstvo je u predmetnom postupku razmotrilo navode iz Zahtjeva s Tehnicko-
tehnolo$kim rjeSenjem i svu dokumentaciju u predmetu, te primjenom vaZeéih propisa koji se
odnose na predmetno postrojenje, na temelju svega navedenog utvrdilo da je zahtjev operatera
osnovan te da je za namjeravano postrojenje iz totke I izreke ovog rjefenja utvrdilo
objedinjene uvjete zastite okolisa kako stoji u izreci pod tockom II. ovog rjesenja.

Tofka L. i to¢ka IL izreke ovog rjefenja utemeljene su na odredbama Zakona o za¥titi

okolisa i Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoli¥a, na

referentnim dokumentima o najboljim raspoloZivim tehnikama te na utvrdenim

Cinjenicama i vaZeéim propisima kako slijedi:

1. UVIETI OKOLISA

1.1.Popis aktivnosti u postrojenju koje potpadaju pod obveze iz tje¥enja temelje se na
odredbama Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (,,Narodne
novine", br. 114/08), utvrdivanju najboljih raspoloZivih tehnika iz referentnih dokumenta
o0 najboljim raspoloZivim tehnikama (RDNRT) i na samom postupku.

1.2.Procesi se temelje na odredbama Uredbe i na utvrdivanju najboljih raspoloZivih tehnika iz
RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za povriinsku zastitu metala i plastike,
RDNRT za obradu povr§ina koriStenjem organskih otapala, RDNRT za emisije iz
spremnika i RDNRT za rashladne sustave.
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1.3.Tehnike kontrole i prevencije oneci§¢enja temelje se na utvrdivanju najboljih raspoloZivih
tehnika iz RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za povriinsku zadtitu metala
i plastike, RDNRT za obradu povriina koridtenjem organskih otapala, RDNRT za emisije
iz spremnika, RDNRT za energetsku udinkovitost i RDNRT za rashladne sustave te
internim dokumentima - Programu prediktivnog i preventivnog odrZavanja i Planu
osposobljavanja.

1.4.Gospodarenje otpadom iz postrojenja temelji se na utvrdivanju najboljih raspolozivih
tehnika iz RDNRT za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za povrsinsku zadtitu metala
i plastike, RDNRT za obradu povrSina kori§tenjem organskih otapala, odredbama Priloga
IV. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoli¥a (,,Narodne novine",
br. 114/08), Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom (,,Narodne novine", br. 94/13),
Pravilniku o gospodarenju otpadom (,Narodne novine", br. 23/14, 51/14), Uredbi o
kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada s katalogom otpada i listom opasnog otpada
(;,Narodne novine", br. 50/05 i 39/09) te internom dokumentu ,,Pravilnik o zbrinjavanju
svih vrsta otpada iz tchnoloSkog procesa i mulja iz procesa prodi§éavanja otpadnih voda”
koji je dan kroz radnu uputu BURU 085 Nadzor nad otpadom.

1.5.Koridtenje energije i energetska efikasnost temelje se na utvrdivanju najboljih
raspoloZivih tehnika iz RDNRT za energetsku udinkovitost a provodi se kroz integrirani
sustav upravljanja.

1.6.Mjere za Spre€avanje akcidenata temelje se na: utvrdivanju najboljih raspoloZivih tehnika
iz RDNRT u za industrije kovanja i lijevanja, RDNRT za emisije iz spremnika, Zakonu o
vodama (,,Narodne novine", br. 153/09, 63/11, 130/11, 56/13, 14/14), Drzavnom planu
mjera za sluaj izvanrednih i iznenadnih one&iséenja voda (,,Narodne novine", br. 5/11),
Pravilniku o {ehni¢kim zahtjevima za gradevine odvodnje otpadnih voda, kao i rokovima
obvezne kontrole ispravnosti gradevina odvodnje i prodiséavanja otpadnih voda
(.Narodne novine", br. 3/11), Tehni¢kim propisima za niskonaponske elektriéne
instalacije (,,Narodne novine”, br. 5/10), Pravilniku o pregledima i ispitivanju opreme pod
tlakom (,,Narodne novine", br. 142/14), Zakonu o zadtiti od poZara (,,Narodne novine",
br. 92/10), Pravilnik o vatrogasnim aparatima (,,Narodne novine", br. 101/11 i 74/13)
Zakonu o zadtiti i spafavanju (,,Narodne novine", br. 174/04, 79/07, 38/09, 127/10).
Primjenjeni su kao uvijet zatite okolisa slijedeéi interni dokumenti: Pravilnik o zadtiti od
poZara, procedure-BURU 022 Plan rada i odrZavanja vodnih gradevina za odvodnju i
uredaja za pro€iS¢avanje otpadnih voda, BURU 029 Nadin preuzimanja kemikalija,
BURU 033 Nagin preuzimanja ulja i masti i BURU 047 Uputstvo za odredivanje lokacija
u skladi§tu kemikalija, Operativni plan zaStite i spadavanja te Operativni planu

wew

interventnih mjera u slu¢aju izvanrednog i iznenadnog oned&i$éenja voda.

1.7.Sustav pracenja (monitoring) temelji se na utvrdivanju najboljih raspoloZivih tehnika iz
RDNRT za monitoring, odredbama Pravilnika o odevidniku zahvaéenih i kori$tenih
koli¢ina voda (,,Narodne novine", br. 81/10), Zakona o zatiti zraka (,,Narodne novine",
br. 130/11 i 47/14), Uredbe o graniénim vrijednostima emisija onedi$éujuéih tvari u zrak
iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine", br. 117/12 i 90/14), Pravilnika o pracenju
emisija oneci§¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (, Narodne novine", br.129/12 i
97/13), Pravilnika o najvi$im dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i
borave (,,Narodne novine", br.145/04).

1.8.Nacin uklanjanja postrojenja i povratak lokacije u zadovoljavajuée stanje temelji se na
odredbama Zakona o zadtiti okolifa (,,Narodne novine", br. 80/13 i 78/15), Uredbe o
postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zagtite okolisa (,,Narodne novine", br. 114/08) i
internog dokumenta ,,Elaborat popisa mjera nakon zatvaranja postrojenja“.
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2. GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA

2.1.Emisije u zrak temelje se na Uredbi o grani¢nim vrijednostima emisija one&iéujuéih tvari
u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine", br. 117/12, 80/14), RDNRT za industrije
kovanja i lijevanja, RDNRT za povriinsku zadtitu metala i plastike, RDNRT za obradu
poviSina koriStenjem organskih otapala.

2.2.Emisije u vode i tlo temelje se na Pravilniku o granidnim vrijednostima emisija otpadnih
voda (,,Narodne novine", broj 80/13) i Obvezujuéem vodopravnom misljenju Hrvatskih
voda, Vodnogospodarskog odjela za slivove sjevernog Jadrana.
Uskladivanje s odredbama Ugovora o pristupanju u vezi s Direktivom 2008/1/EZ o
integriranom spre¢avanju i kontroli onediséenja (IPPC) je provedeno u svim segmentima,
a prikljucenje na sustav javne odvodnje koje nije uvjetovano razlozima operatera ée se

provesti sa 30.06.2016. godine.

2.3.Emisije buke temelje sc na Zakonu o zastiti od buke (,,Narodne novine", br. 30/09, 55/13 i
153/13) 1 Pravilniku o najvisim dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i
borave (,,Narodne novine", br. 145/04),

3. UVIETI IZVAN POSTROJENJA
Nisu utvrdeni uvjeti izvan postrojenja.

4. PROGRAM POBOLJSANJA
Program pobolj8anja temelji se na integriranom sustavu upravljanja sukladno normama
(ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, ISO TS 16949:2009, OHSAS 18001:2007).

5. UVIETI ZASTITE NA RADU
Ne odreduju se u ovom postupku, jer se uvjeti zastite na radu odreduju u postupku prema
posebnim zahtjevima kojima se odreduje za§tita na radu.

6. OBVEZE CUVANJA PODATAKA I ODRZAVANJA INFORMACIISKOG SUSTAVA
Temelje se na odredbama Zakona o zastiti okolida (,,Narodne novine”, br. 80/13), Uredbe o
informacijskom sustavu zadtite okolida (,,Narodne novine", br. 68/08), Pravilnika o registru
oneciS¢avanja okoli3a (,Narodne novine", br. 35/08), Pravilnika o praéenju emisija
oneciSéujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine", br.129/12), Pravilnika
o odevidniku zahvacenih i koritenih koli¢ina voda (,,Narodne novine", br. 81/10) i Zakona
0 odrZivom gospodarenju otpadom (,,Narodne novine", br. 94/13).

7. OBVEZE IZVIESTAVANIJA JAVNOSTI I NADLEZNIH TIJELA PREMA ZAKONU
Temelje se na odredbama Zakona o zastiti okolisa (,,Narodne novine", br. 80/13), Uredbe o
informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima zaitite okoliga
(-;Narodne novine", br. 64/08), Uredbe o informacijskom sustavu zaitite okolia (,,Narodne
novine", br. 68/08), Pravilnika o pra¢enju emisija onedi§éujuéih tvari u zrak iz nepokretnih
izvora (,Narodne novine", br.129/12) i Pravilnika o registru one&i¥Gavanja okolia
(,,Narodne novine", br. 35/08).

8. OBVEZE PO EKONOMSKIM INSTRUMENTIMA ZASTITE OKOLISA
Temelje se na odredbama Zakona o zastiti okoliga (,,Narodne novine", br. 80/13), Zakona o
Fondu za zaftitu okolifa i energetsku udinkovitost (,Narodne novine", br. 107/03),
Pravilnika o registru oneci$¢avanja okolisa (,Narodne novine", br. 35/08), Uredbe o
jedini¢nim naknadama, korektivnim koeficijentima i pobliZzim kriterijima i mjerilima za
utvrdivanje posebne naknade za okoli§ na vozila na motorni pogon (,,Narodne novine”, br.
02/04), Pravilnika o nacinu i rokovima obraCunavanja i plaéanja posebne naknade za
okoli§ na vozila na motorni pogon (,,Narodne novine", br. 20/04), Uredbe o visini vodnog
doprinosa (,,Narodne novine", br. 78/10), Zakona o gradnji (,,Narodne novine", br. 153/13,
Uredbe o visini naknade za koristenje voda (,,Narodne novine", br. 82/10, 83/12 i 10/ 14),
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Uredbe o visini naknade za zadtitu voda (,,Narodne novine", br. 82/10 i 83/12) i Uredbe o
visini naknade za uredenje voda (,,Narodne novine", br. 82/10 1 108/13).

Totka Il izreke rjefenja temeljena je na odredbi ¢lanka 236. stavka 2. Zakona kojim je
odredeno vaZenje rjeSenja o objedinjenim uvjetima zaStite okoliSa za
postojede postrojenje.

Tolka IV. izreke rjefenja temelji se na odredbama &lanka 137, stavka 1. i ¢lanka 140.
stavka 5. Zakona, a ukljuduje i primjenu Uredbe o postupku utvrdivanja
objedinjenih uvjeta okoli¥a i Uredbe o ISJ kojima je uredeno obavjeStavanje
javnosti i zainteresirane javnosti o rjeSenju kojim je odlufeno o zahtjevu.

Tocka V. izreke rjefenja utemeljena je na odredbi ¢lanka 121. stavka 3. i 4, Zakona,
{lanka 26. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta okolisa, a
ukljuéuje i primjenu odredbi Pravilnika o registru onefiS¢avanja okoliSa
("Narodne novine', br. 35/08) kojima je uredena dostava podataka u

registar,
Todka VL. izreke rjeSenja temelji se na odredbi ¢lanka 96. Zakona.
Temeljem svega naprijed utvrdenoga odludeno je kao u izreci ovoga rjeSenja.

UPUTA O PRAVNOM LIJEKU:

Ovo rjefenje je izvrino u upravnom postupku i protiv njega se ne moZe izjaviti Zalba, ali se
moZe pokrenuti upravni spor. Upravni spor pokreée se tuzbom Upravnom sudu u Rijeci,
Bartideva 3, Rijeka, u roku 30 dana od dana dostave ovog rjeSenja. Tuzba se predaje
navedenom upravnom sudu neposredno u pisanom obliku, usmeno na zapisnik ili se 3alje
postom, odnosno dostavlja elektroni¢ki.

Upravna pristojba na ovo rjefenje propisno je naplaéena drZavnim biljezima u iznosu od
70,00 kuna prema Tar. br. 2. Tarife upravnih pristojbi, Zakona o upravnim pristojbama
(,Narodne novine”, br. 8/96, 77/96, 95/97, 131/97, 68/98, 66/99, 145/99, 30/00, 116/00,
163/03, 17/04, 110/04, 141/04, 150/05, 153/05, 129/06, 117/07, 25/08, 60/08, 20/10, 69/10,

Dostaviti:
1. P.P.C. BUZET d.o.o. (CIMOS), Most 24, 52 420 Buzet

2, Zagreb Agencija za zaStitu okolifa, Ksaver 208, 10000 Zagreb
3. Ministarstvo zastite okoli$a i prirode, Uprava za inspekcijske poslove, ovdje
4

. Pismohrana u spisu predmeta, ovdje



KNJIGA OBJEDINJENIH TUVIJETA ZASTITE OKOLISA ZA POSTOJECE
POSTROJENJE TVORNICE P.P.C, BUZET d.o.0. (CIMOS)

1. UVJETI OKOLISA

1.1. Popis aktivnosti u postrojenju koje potpadaju pod obveze iz RjeSenja

Prema popisu djelatnosti kojima se mogu prouzrociti emisije kojima se oneéidéuje tlo, zrak,
vode 1 more iz priloga I. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliga,

postrojenje tvornica Buzet - P.P.C. BUZET d.o.0. (CIMOS) (u daljnjem tekstu tvornica
Buzet) potpada pod tocke:

. 2.5 (b) Postrojenja za taljenje; ukljucujuéi izradu legura obojenih metala, ukljudujuéi
proizvode dobivene ponovnom preradom (rafinerije, lijevanje u talionici, itd.),
talionickog kapaciteta vi$e od 4 t/dan za olovo i kadmij ili 20 t/dan za druge metale);
te

. 2.6. Postrojenja za povrSinsku obradu metala i plastiénih materijala u kojima se
primjenjuje elektrolitski ili kemijski proces, s kadama za obradu zapremine preko 30

3

m

1.1.1. Rad postrojenja
(Glavne aktivnosti

1.1.1.1. Taljenje

I.1.1.2. Tla¢no lijevanje

1.1.1.3. Zavrina obrada
1.1.1.4. Toplinska obrada
1.1.1.5. Impregnacija

1.1.1.6. Povriinska zagtita

Pomoéne aktivnosti

1.1.1.7. Skladistenje sirovina i pomoénih materijala
1.1.1.8. Opskrba komprimiranim zrakom

1.1.1.9. Opskrba toplinskom energijom za grijanje
1.1.1.10. Kontrola kvalitete

1.1.1.11. OdrZavanje

1.1.1.12. Gospodarenje vodom (opskrba i odvodnja)
1.1.1.13. Gospodarenje otpadom

1.1.1.14. Rashladni sustav

1.1.2. Uklanjanje postrojenja
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1.2. Procesi

Osnovni proizvodni proces postrojenja tvornice Buzet je proizvodnja odljevaka od aluminija
te povrSinska zaStita neobojenih metala. Odljevcei se izraduju tehnikom tladnog lijevanja u
stalne kalupe — kokile. Nakon lijevanja odljevci se podvrgavaju postupku uklanjanja srhova, a
§to se obavlja saémarenjem, termickim uklanjanjem srha i postupkom trovaliranja (vibrofinig)
te postupku toplinske obrade cementacijom, kaljenjem, umjetnim starenjem te Zarenjem.
Nakon toplinske obrade odljevci se, po potrebi, podvrgavaju postupku impregniranja a koji se
provodi u svrhu popunjavanja sitnih pora, pukotina i poroznosti koje su prisutne na povr§ini
odljevaka i obradenih povrdina. PovrSinska zaitita obavlja se postupcima galvanskog
cindanja, kataforetskog lakiranja te fosfatiranjem i to na poluproizvodima od neobojenih
metala.

1.2.1. Sirovine, sekundarne sirovine i druge tvari:

Godisnji kapacitet (t)
Proces/namiena Sirovine, sekundarne sirovine i
J druge tvari Do od
31.12.2015. | 31.12.2015,

Ingoti za taljenje Aluminijska sirovina (AlSi9Cu3) 2000 4500
Safmarenje Saéma 11,5 18
Trovaliranje { Brusni kamen 4 8
Energent za potrebe LU S-1, LU S-II 535 535
gfljaija : _ _ 7
Galvansko cindanje Cink kuglice 16 16
Priprema kupelji u
procesu galvanskog Natrijev hidroksid (100%) 6 6
cincanja
Obrada otpadnih voda i
regeneracija ionskih Natrijev hidroksid (48-50%) 9 9
izmjenjivaca
Deoksidaeija u procesu
galvanskog cindanja, |
obrada otpadnih voda, | Kloridna kiselina (30-33%) 30 30
regeneracija ionskih
izmjenjivaca
Aktiviranje povriine u
procesu galvanskog Dusicna kiselina (57%) 3 3
cincanija
Galvansko cinéanje Sredstva za odmas$¢ivanje 3,5 3,5
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Sirovine, sekundarne sirovine i

Gr_odi§nji kapacitet (t)

Proces/namjena " druge tvari Do Od
1 31.12.2015. | 31.12,2015.
Priprema kupelji u Sredstvo za pasivaciju nakon
procesu galvanskog e 2 2
e cin¢anja
cinCanja
Priprema kupelji u
procesu galvanskog Aditiv za cindanje 6,5 6,5
cin¢anja :
Priprema kupelji u | Vezivo 27 27
procesu kataforetskog
lakiranja | Pigment pasta 7,5 7,5
Priprema kupelji u o
S Sredstvo za fosfatiranje 4,5 4,5
procesu fosfatiranja
| Zeljezo(ITT) kloxid (25-50%) 3,5 3,5
Obrada otp. voda | Kalcijev hidroksid (96%) 2,5 2,5
Vodikov peroksid (35%) 3,5 3,5
Kataforetsko lakiranje | Sredstva za odmasScivanje 4,5 4,5
Energent u proizvodnji Propan butan 460 1050
Toplinska obrada - | Dusik 15,5 15,5
kaljenje
Zavr$na obrada —
temicko skidomje sthg | VST 3+ 29
Toplinska obrada - .
kaljenje Ulje 2 2
Toplinska obrada —
cementacija i Propan 2,5 2,5
poboljSanje
Strojno pranje celiénih
proizvoda nakon obrade Detergent ! !
Toplinska obrada —
cementacija i Metanol 4 4
pobolj¥anje
Negorivo hidrauficko Ulje za podmazivanje 20 45
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Sirovine, sekundarne sirovine i

Godisnji kapacitet (t)

Proces/namjena druge tvari Do Od _
31.12.2015. | 31.12.2015.
ulje za hidraulicke
sustave
Vibrofini$ Aditiv za vibrofini§ 2 4
Tla¢no lijevanje Granulat za podmazivanje 4 8
Tladno lijevanje Koncr.::ntra't'za prgmazwame alata 30 60
za tla¢no ljjevanje
Regeneractjaionskih |\ iy Korid 99% (kuhinjska
izmjenjivacau | sol) 6,5 6,5
kotlovnici
Obrada otp. voda Zeljezo klorid sulfat(25-50%) 2 2
Priprema povr§ine za
procese povriinske Fosfatna kiselina (25%) 2 2
zatite
Impregniranje obradaka | Sredstvo za impregniranje 1 2
Kataforetsko lakiranje Otapalo za pripremu kupke 1,2 1,2
Galvansko cin€anje Sreflstvo za pripremu kupelji 1,2 1,2
pasivata
Zavrina obrada - Brusni kamen 4 8
trovaliranje
_ e Sredstvo za skidanje
Kataforetsko lakiranje Kataforetskog laka 1,5 1,5
OdrZavanje Dugik 2 4
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1.2.2. Skladistenje sirovina i ostalih tvari

Prostori za
skladistenje,
privremeno
skladistenje,

rukovanje
sirovinama,

proizvodima i
otpadom

Predvideni
kapacitet

Tehni¢ka karakterizacija

Priruéno skladiste

Ogradeni prostor sa 3 stelaZe, ukupne povr§ine 15 m?, smjesten
unutar hale 1 u tehnoloskoj jedinici Galvanike. U skladiinom

152 |prostoru se skladidti tjedna =zaliha kemikalija za potrebe
kemikalija Galvanike. Kemikalije su u priruénom skladidtu razdvojene
ovisno o pH vrijednosti i agregatnom stanju. Skladiste se na
policama u tri nivoa, sa sigurnosnim tankvanama.
Konzole za
18 bala
Ulazno skladiste Sipkastog
za poluproizvode, | materijala |Za Sipkasti materijal postoje 3 konzole sa po 6 mjesta. Skladiini
ambalazu, 230 paletih prostor za kartonsku ambalaZu ¢ine stelaZe nosivosti 611 kg po
sirovine, Sipkasti i paletnl paletnom mjestu i ukupne nosivosti 140 t. Dio materijala odlaZe
ostali tehmicki myesta se direktno na pod. Skladidte se nalazi u hali 2.
materijal Ukupna
kvadratura
625 m”
Medufazno
Sklad.l Ste : 680 SkladiStenje se obavlja na podu unutar hale 2. Materijal se
alumintjskih y v e .
. . eurobox |odlaZe u eurobox paletama. Ukupna povr$ina skladista iznosi
odljevaka i 2
e paleta |365m
finaliziranih
odljevaka
370 Dio skladiSta koji se odnosi na regale ima nosivost 611 kg po
regalnih paletnom mjestu ukupne nosivosti 226 t. Regal sa 40 paletnih
Skladiste gotovih tnjesta mjesta (za finalne proizvode od &elika) ima 1,2 t po paletnom
proizvoda .. |mjestu ukupne nosivosti 48 t. Dio materijala odlaZe se direkino
40 paletnih | ) 0. Skiadiste se nalazi na spoju hale 3 i hale 4, kao odvojena
mjesta | zatvorena cjclina. Ukupna povrsina skladidta iznosi 1100 m?
Skladiste 90 paletnih Skladi3te je regalnog tipa sa 800 kg nosivosti paletnog mjesta i
aluminijskih nl:;'es ia ukupne nosivosti 72 t. Nalazi se u tehnologkoj jedinici taljenja u
ingota ) hali 4. Ukupna povr$ina skladista iznosi 24 m”.
Medufazno
skladiste ., |Skladidtenje se obavlja na podu unutar hale 4. Aluminijski
aluminijskih 76,5 m poluproizvodi iz procesa lijevanja se odlaZu u eurobox paletama.
odljevaka i
finaliziranih
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Prostori za

skladiStenje,
privremeno
sklad1stegje, Predv1§em Tehnitka karakterizacija
rukovanje kapacitet
sirovinama,
proizvodima 1
otpadom
odljevaka
Skladiste 78 paletnih |Skladidni prostor je smjedten unutar hale 4. Ukupna povriina
ljevackih alata mjesta  |iznosi 140 m?. Alati se odlaZu na stelaZe.
Skladiste je regalnog tipa. U skladidtu je smjesteno 4 regala
ukupne nosivosti 73 t. Kemikalije su u skladi$tu razdvojene
Centralno 140 . .. L . i
o . tovisno o pH vrijednosti i agregatnom stanju. SkladiSte se na
skladiste regalnih ) . oy .
o e . policama, 5 nivoa. U podu skladifta sc nalaze 2 sigurnosne
kemikalija mjesta N . . .. :
tankvane. SkladiSte je opremljeno svim potrebnim sigurnosnim
elementima. Ukupna povrsina skladi$ta iznosi 216 m?.
Vanjsko natkriveno skladiite smjesteno na betoniranoj podlozi.
Cijelo skladiste omedeno je betonskim zidom visine cca 20 cm
tako da u sluéaju izlijevanja tekuéih medija nema moguénosti
prodiranja istog van skladi$nog prostora. Skladite je ogradeno
ogradom visine 2 m, adekvatno oznadeno oznakama upozorenja
Skladi$te opasnog i zakljudano. U skladistu se nalazi 6 spremnika otpadnog ulja (2
tehnoloskog 144 m* |x 20001, 2x 150011 2 x 800 1), te zasebni spremnici (badve) za
otpada prihvat zauljenih krpa, rukavica i piljevine. Na lokaciji se nalazi
i 10 spremnika (10 x 1000 1) za sludaj incidentnih situacija. Na
skladi$tu se privremeno pohranjuju otpadno blato iz procesa
povrinske zatite, otpadna ulja, otpadni kondenzatori, otpadni
monitori i ostala elektronicka oprema, otpadne kemikalije te
zauljene krpe, rukavice, upijai i sav ostali opasni otpad.
.\ Na skladistu se pohranjuje otpadna Al i &elina strugotina, Al
Skladiste vy L ) . .
Sljaka, papir i karton. Navedeni otpad pohranjuje se u 4 roll
neopasnog ) k : 3 L B )
. 325,7m* |kontejnera zapremine 22 m” (aluminijska i ¢eli¢na strugotina, al
tehnoloskog 1 . L 3 aqrw e .
otpada Sljaka i papir) i jedan od 10 m’ (&eli¢ni otpiljci i nesukladni

proizvodi)

Spremnik loZ vlja

200 m’

LoZ ulje (LU-S 1I) se skladisti u vertikalnom &eliénom, grijanom
spremniku koji je opremljen adekvatnom tankvanom. Spremnik
se nalazi u sklopu encrgetskog objekta i izvor je napajanja za
vrelovodne kotlove.

Spremnik UNP-a

60 m>

Spremnik je izveden kao horizontalni nadzemni. Opremljen je
svim potrebnim instalacijama i smje$ten unutar ogradenog,
adekvatno oznadenog prostora.

Skladiste propana

3xS5m’

Propan se skladidti u 3 horizontalna spremnika smjeftena u

sklopu plinske stanica propana. Stanica je opremljena svim
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Prostori za

skladigtenje,
privremeno
Skl&dﬁleG]‘}] N Predvu?em Tchnicka karakterizacija
rukovanje kapacitet
sirovinama,
proizvodima i
otpadom
potrebnim instalacijama i smjeSten unutar ogradenog, adekvatno
oznadenog prostora.
Skladiste tehnickih plinova nalazi se uz tvorni¢ku prometnicu na
Skladite , sjle\./emoj str.ani tvornice, U sk.ladiétu se p:ohranjujt} d}l'éik, argon,
tehnikih plinova 74 m kisik, CO, i metan. U skladi$tu se moZe uskladistiti cca. 490
boca tehni¢kih plinova punih i 400 boca praznih tehnickih
plinova.
HCL se skladisti u vertikalnom spremniku u zatvorenom
prostoru, neposredno uz otpadne vode Galvanike (4F i 4C).
Spremnik HCI1 10m® |Spremnik i pratea oprema je opremljena svim potrebnim
instalacijama i1 tankvanom. Prostor je adekvatno oznaéen u
skladu sa propisima.
NaOH se skladisti u vertikalnom spremniku u zatvorenom
Spremnik NaOH 10m®  |prostoru. Spremnik i prateCa oprema je opremljena svim
potrebnim instalacijama i tankvanom.
Metanol se skladi§ti u celicnom vertikalnom spremniku
Spremnik 16 1 smjestenom neposredno uz tehnologku jedinicu termi¢ke obrade
metanola (hala 5). Spremnik i prateéa oprema je opremljena svim
potrebnim instalacijama i tankvanom.
Dugik se skladisti u éeli¢nom vertikalnom spremniku. Spremnik
Spremnik dusika 55m’ |je smjeSten unutar ogradenog, prostora, opremljen je svim
potrebnim instalacijama.
Skladiste se nalazi u ogradenom prostoru unutar hale 3.
Priruéno skladiste 0 badvi AmbalaZne jedinice su osigurane sigurnosnim tankvanama, u
ulja i maziva prostoru se nalazi set za incidentne situacije i aparat za gaSenje
poZara. Ukupna povriina skladi$ta iznosi 23,5 m”.
Skladiste se nalazi u zasebnom zatvorenom prostoru - objekiu
oy . pored hale 5. SadrZi 5 stelaza ukupne nosivosti 14 t. U podu
Skladiste ulja i . o . : :
maziva 69 badvi Skla.dls'ta nalazi se sigurnosna tankvana. I:T pI"OStOl‘EI se nalazi set
za incidentne situacije i aparat za gaSenje poZara. Ukupna
povriina skladi§ta iznosi 23,5 m%.
Skladite Zaseban skladi$ni prostor smjesten u djelu hale 3. Materijal sc
tehnickog 2400 polica skladisti na policama u razliéitim ambalaznim jedinicama ili na
materijala podu. Ukupna nosivost polica je 240 t. Ukupna povrSina

(rezervni dijelovi,

skladi¥nog prostora iznosi 300 m?
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Prostori za
skladidtenje,
privremeno
skladiStenje,

rukovanje
sirovinama,

proizvodima i
otpadom

Predvideni
kapacitet

Tehnic¢ka karakterizacija

rezni alati i
potro¥ni materijal)

Pored navedenih skladidta u proizvodnim pogonima tvornice nalaze se i razne zone,
medufazna skladi8ta, skladi§ta reklamacija, skladiste nedovrene proizvodnje, skladidta reznih
alata itd. a koja su neophodna za funkcioniranje procesa. Naziva ih se i, Zivim skladidtima*
jer se njihov prihvatni prostor kao i kolidina odloZenog materijala/alata mijenjaju
svakodnevno zavisno od intenziteta proizvodnje.

1.3. Tehnike kontrole i prevencije onedi$éenja
Referentni dokumenti o najboljim raspoloZivim tehnikama (RDNRT) koji se primjenjuju pri

odredivanju uvjeta;
Kodna BREF RDNRT
oznaka
SF Reference Document on Best Available Techniques in RDNRT za industriju
the Smitheries and Foundries Industry, May 2005 kovanja i lijevanja
STM Reference Document on Best Available Techniques for | RDNRT za povréinsku
Surface Trearment of Metals and Plastics, August 2006 | zatitu metala i plastike
_ Reference Document on Best Available Techniques on RDNVRT za o.‘lv)rad_u
STS . . povriina koridtenjem
Surface Treatment using Organic Solvents, August 2007 .
organskih otapala
EFS Reference Document on Best Available Techniques on RDNRT za emisije iz
Emissions from Storage, July 2006 skladista
ENE Reference Document on Best Available Techniques for | RDNRT za energetsku
Energy Efficiency, February 2009 uéinkovitost
| Reference Document on the General Principles of o
MON Monitoring, July 2003 RDNRT za monitoring
| Reference Document On The Application Of Best . ..
ICS | Available Techniques To Industrial Cooling System, RDNRT za 1nd.ustr1] ske
sustave hladenja
December 2001
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1.3.1. Primjena najboljih raspoloZivih tehnika (NRT)

Upravijanje okolisem

1.3.1.1.Primjenjivati integrirani sustav upravljanja prema normama ISO 9001:2008, ISO
14001:2004, ISO TS 16949:2009, OHSAS 18001:2007. (RDNRT SF, poglavije 4.12.
koje odgovara tehnici u poglavlju 5.1.).

1.3.1.2.Provoditi sustavne i redovite usporedbe sa referentnim postrojenjima, te na temelju
rezultata provoditi odgovarajuca unaprjedenja procesa (RDNRT ENE, poglavije 2.16.
koje odgovara tehnici br 9 u poglaviju 4.2.2.5.).

1.3.1.3.Koristiti opremu visokog energetskog razreda u radu i kod izmjena instalacija zbog
promjena u proizvodnom procesu (RDNRT ENE, poglavije 2.3.1. koje odgovara
tehnici 10b u poglaviju 4.2.3.),

1.3.1.4.Optimizirati energetske procese temeljem prikupljenih podataka o praéenju kljuénih
parametara po pitanju energetske udinkovitosti (potrodnja plina, LUS-a i elektriéne
energije). (RDNRT ENE poglavija 2.1., 2.8.1., 2.10. koja odgovaraju tehnikama u
poglaviju 4.2.7.).

1.3.1.5.Prije uvodenja novih tvari (sirovina ili pomoénih kemikalija) u pojedine faze procesa
provesti laboratorijska ispitivanja o kvaliteti preparata i njegove primjenjivosti u
procesnim uvjetima, kao i moguénosti obrade otpadnih voda. (RDNRT STM, poglavije
4.16.1. 1 4.16.2 koja odgovaraju tehnici u poglaviju 5.1.8.2.).

Proizvodnja odljevaka

1.3.1.6.8kladistiti tekuéine navedene u tablicama pod totkama 1.2.1. i 1.2.2. koje
predstavljaju opasnost za okoli§ u spremnicima opremljenim tankvanama (RDNRT
EFS, poglavije 4.1.7.5. koje odgovara tehnici u poglaviju 5.1.2,).

1.3.1.7. Koristiti filtarske sustave za obradu izlaznih plinova od saémarenja. (RDNRT SF,
poglavlja 4.5.10.1. i 4.5.10.2. koja odgovaraju tehnici u poglaviju 5.1.).

1.3.1.8.Sakupljati i odvoditi sanitarne otpadne vode putem internog razdjelnog sustava
odvodnje, a prije ispustanja obraditi mastoloveem i uredajem za biolotku obradu
(RDNRT SF, poglavija 4.6.2. i 4.6.3. koja odgovaraju tehnici iz poglavija 5.1. i mjera
1.1. Obvezujuceg vodopravnog misljienja).

1.3.1.9.Tehnoloske otpadne vode mehanicke obrade, ljevaonice i termicke obrade putem
internog razdjelnog sustava odvodnje odvoditi na obradu na vakuumskom isparivacu
te vracati u proces. (RDNRT SF, poglavija 4.6.2. i 4.6.3. koja odgovaraju tehnici u
poglaviju 5.1. i mjera 1.2.2. Obvezujuceg vodopravnog misljenja).

1.3.1.10.Sakupljati internom oborinskom kanalizacijom oborinske vode s manipulativnih i
prometnih povrSina, a prije ispustanja obraditi na separatorima ulja. (RDNRT SF,
poglavije 4.6.4. koje odgovara tehnici u poglaviju 5.1. i mjera 1.4. Obvezujuceg
vodopravnog misijenja).

1.3.1.11 Nadopun]avatl rashladni sustav u zatvorenom ciklusu hladenja s vodom do 30
m’/dan (RDNRT ICS poglavije 2.5.2.1 koje odgovara tehnici iz poglavija 4.4.2. i
Mjera 1.3. Obvezujuceg vodopravnog misljenja).

1.3.1.12.Zbrinjavati putem ovladtene tvrtke otpadna ulja (iz separatora ulja i mastolovca) i
otpadni mulj koji su prikupljeni odvojeno na lokaciji, o svemu voditi odevidnik
(Mjera 4.4. Obvezujuceg vodopravnog misljenja).
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1.3.1.13.Koristiti ventilacijske sustave s odsisnim napama kod talioni¢kih peéi 1 strojeva za
tlatno lijevanje i prostore grijanja lonaca za prijenos taline (RDNRT SF, poglavije
5.1.).

Procesi povriinske zastite

1.3.1.14.Kontrolirati vlaZnost i temperaturu u skladi§tima poluproizvoda prije postupka
povrSinske zaStite, koja su navedena u tablici pod to¢kom 1.2.2. (RDNRT SIM,
poglavije 4.3.1.2. koje odgovara tehnici u poglaviju 5.1.2.1.).

1.3.1.15.0birati iz otopine za odmaséivanje deemulgirana ulja, a potom ih zbrinjavati na
nacin naveden u toCki 1.4.1 (RDNRT STM, poglavije 4.11.13 koje odgovara tehnici u
poglaviju 5.2.8.).

1.3.1.16.Sagorijevati otpadne plinove iz postupka kataforetskog lakiranja (RDNRT STS,
poglavije 20.11.4.3 koje odgovara tehnikama 37 i 39 iz poglavija 21.1.).

Spriecavanje emisija u vode

1.3.1.17.Tehnoloske otpadne vode mehanicke obrade, ljevaonice, termigke obrade i pogona
Ijevaonice u Roéu putem internog razdjelnog sustava odvodnje otpadnih voda nakon
uparivanja i pro¢i§éavanja na vakuumskom ispariva¢u u zatvorenom sustavu vradati
u proizvodni proces (Mjera 1.2.2.. Obvezujuceg vodopravnog misljenja).

1.3.1.18.0braditi oipadne vode linija povriinske zastite na uredaju za neutralizaciju i ionskim
izmjenjivacima te egalizirati prije ispustanja (RDNRT STM, poglavije 4.16.13. koje
odgovara tehnikama u poglaviju 5.1.8.3. i Mjera 1.2.1. Obvezujubeg vodopravnog
misljenja).

Sprecavanje emisija buke

1.3.1.19.Ugraditi barijere za zaStitu od buke u roku 90 dana od dobivanja rjcienja o
objedinjenim uvjetima zatite okoli%a (Uvjet Ministarstva zdravlja).

1.4. Gospodarenje otpadom

1.4.1.0tpad koji nastaje na lokaciji, a naveden je u tablici pod todkom 1.2.2. skladistiti u
nepropusnim spremnicima na nepropusnim podlogama, u skladitu opasnog ili skladigtu
neopasnog otpada te predati ovladtenim sakupljaima pojedine vrste otpada uz prateéu
dokumentaciju (Sukladno kriteriju 3. i 10. iz Priloga IV Uredbe, Mjera 4.9.
Obvezujuéeg vodopravnog misljenja).

1.4.2.Vracati u proizvodni proces sav tehnologki ostatak iz procesa lijevanja. (RDNRT SF,
poglavlje 4.1.4. koje odgovara tehnici iz poglavlja 5.1.)

1.4.3.Voditi ocevidnik o nastanku i tijeku otpada za svaku vrstu otpada (Kriterij br. 4 prema
Prilogu IV. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa).

1.5. KoriStenje energije i energetska uéinkovitost

1.5.1 Koristiti toplinsku energiju nastalu postupkom opisanim u to¢ki 1.3.1.16. za
zagrijavanje kupelji linije, kao i ostalim mjerama danim kroz sustav upravljanja
(RDNRT STS, poglavije 20.11.4.3 koje odgovara tehnikama 37 i 39 iz poglavija 21.1.).
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1.6. Sprje€avanje akcidenata

1.6.1.Skladistiti odvojeno, u zatvorenom prostoru na vodonepropusnoj podlozi tvari navedene
u tablicama pod tockama 1.2.1. i 1.2.2., koje u medusobnoj interakciji mogu prouzroditi
stvaranje zapaljive, cksplozivne ili toksi¢ne atmosfere (RDNRT EFS, poglavija 4.1.7.4.
koje odgovara tehnici iz poglavija 5.1.2.; RDNRT SF, poglavija 4.1.2. i 4.1.3. koja
odgovaraju tehnikama v poglaviju 5.1.).

1.6.2.0premiti tankvanama spremnike u kojima se pohranjuju tekue tvari (iz tablica pod
tockama 1.2.1. i 1.2.2.) i strojeve za tlagno lijevanje (RDNRT EFS poglavije 4.1.7.5.
koje odgovara tehnici iz poglavija 5.1.2 i RDNRT SF, poglavije 4.5.1.1. koje odgovara
tehnici u poglaviju 5.1.).

1.6.3 Primjenjivati kao uvjete zaStite okolifa slijedece interne dokumente (procedure i
tehniCke mjere vezane uz sigurno rukovanje opasnim tvarima).Pravilnik o zastiti od
poZara, BURU 022, BURU 029, BURU 033 { BURU 047, koji uklju¢uju preventivne
mjere sprefavanja pojave poZara i eksplozija; Operativni plan za$tite i spalavanja i
Operativni plan interventnih mjera u sludaju izvanrednog i iznenadnog onediféenja
voda. Zapise o provedenim mjerama pohranjivati u sklopu internog dokumentacijskog
sustava. (RDNRT EFS, poglavije 4.6.1.1. koje odgovara tehnikama u poglavijima
5.1.13.i5.1.2).

......

te provoditi izvanredna &i$éenja oborinskog sustava odvodnje nakon intenzivnih oborina
(Mjera 4.2. i 4.3. Obvezujuceg vodopravnog misljenja).

1.6.5.Kontrolirati posude pod tlakom od strane ovlasiene agencije svake dvije godine. Zapise
0 kontroli i odrZavanju pohranjivati u internoj bazi podataka (RDNRT EFS, poglavija
4.1.2.2.1i4.1.2.2.2 koja odgovaraju tehnici u poglaviju 5.1.1.1.).

1.6.6.Gradevine za odvodnju otpadnih voda moraju zadovoljiti kriterije strukturalne
stabilnosti, funkcionalnosti i vodonepropusnosti. Ispitivanje obaviti najkasnije do 1.
srpnja 2016. godine a potom najmanje jednom svakih 8 godina putem ovlaStene pravne
osobe (Mjera 4.8. Obvezujuceg vodopravnog misljenja).

1.7. Sustav praéenja (monitoring)

EMISIIE U ZRAK

1.7.1.Mjerno mjesto koje se koristi za pradenje emisija mora odgovarati zahtjevima norme
HRN EN 15259. Ukoliko mjerno mjesto nije mogude uskladiti sa prethodno navedenim
zahtjevom jer nije tehnicki izvedivo, a mjerenjima se moZe osigurati da rezultati tog
mjerenja nemaju vecu mjernu nesigurnost od mjerenja koja su izvedena na mjernom
mjestu koje je u skladu s normom HRN EN 15259, tada se takvo mjerno mjesto
odobrava (prema misljenju Sektora za zaStitu zraka, mora i tla (KLASA: 351-01/15-
02/564, URBROJ: 517-06-1-1-2-15-2) od 23. listopada 2015.godine i Pravilniku o
pracenju emisija onediséujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora ,, Narodne novine* br.
129/12 1 97/13).

1.7.2.Rezultati prvih i povremenih mjerenja iskazuju se kao srednje vrijednosti njihovih
pojedina¢nih mjerenja koja se obavijaju najmanje tri puta. Izmjerene vrijednosti moraju
biti iskazane masenom koncentracijom one&iS¢ujuéih tvari u suhom otpadnom plinu
temperature 273,15 K i tlaka 101,3 kPa (prema misljenju Sektora za zastitu zraka, mora
i tla (KLASA: 351-01/15-02/564, URBROJI: 517-06-1-1-2-15-2) od 23. listopada

Stranica 17 od 33



2015.godine 1 Pravilniku o pracenju emisija oneciséujudih tvari u zrak iz nepokretnih
izvora ,, Narodne novine* br. 129/12 i 97/13).

1.7.3.Vrednovanje rezultata mjerenja emisija obavlja se usporedbom srednje vrijednosti svih

rezultata mjerenja s propisanim graniénim vrijednostima (GVE): -Ako je najveca
vrijednost rezultata mjerenja onedidéujuce tvari (Epj) jednaka ili manja od propisane
GVE (Eg), bez obzira na iskazanu mjernu nesigurnost, Emj < Egr nepokretni izvor
udovoljava propisanim GVE. Ako je najveca vrijednost rezultata mjerenja oneéiSéujuce
tvart veca od propisane GVE, ali unutar podrudja mjerne nesigurnosti odnosno ako
vrijedi: Enj - uBy < E, gdje je: uEyj - vrijednost mjerne nesigurnosti mjerenjem
utvrdenog iznosa emisijske veli¢ine onediéujude tvari - prihvacéa se da nepokretni izvor
udovoljava propisanim GVE. Ako je najveca vrijednost rezultata mjerenja onediséujuce
tvari umanjena za mjernu nesigurnost veéa od propisane GVE, odnosno ako vrijedi: Epj
- uEyj > Eg gdje je: uEmj - vrijednost mjerne nesigurnosti mjerenjem utvrdenog iznosa
emisijske veli€ine onecis¢ujude tvari - nepokretni izvor ne udovoljava propisanim GVE
(prema misljenju Sektora za zastitu zraka, mora i tla (KLASA: 351-01/15-02/564,
URBROJ: 517-06-1-1-2-15-2) od 23. listopada 2015.godine i Pravilniku o praéenju
emisija oneliscujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora ,, Narodne novine* br. 129/12 |
97/13).

1.7.4.Pra¢enje emisija oneciSéujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora obavljati putem pravne

osobe - ispitnog laboratorija koja je ishodila dozvolu Ministarstva nadleznog za zastitu
okoliSa(prema miSljenju Sektora za za$titu zraka, mora i tla (KLASA: 351-01/15-
02/564, URBROJ: 517-06-1-1-2-15-2) od 23. listopada 2015.godine i Zakonu o zastiti
zraka ,,Narodne novine* br. 130/11 i 47/14).

1.7.5Ka0 metode mjerenja parametara stanja otpadnih plinova i konceniracija tvari u

otpadnim plinovima potrebno je koristiti metode mjerenja prema zahtjevima normi
propisanim u Prilogu L. (Pravilnika o pradenju emisija oneli§éujuéih tvari u zrak iz
nepokretnih izvora ,, Narodne novine' 129/12 i 97/13), sljedeéim redom prednosti:
referentna metoda, CEN norme, ISO norme, nacionalne norme (npr. DIN, BS, EPA).

1.7.6.Primjenjivati slijede¢e metode mjerenja:

5 Parametar Analiticka metoda
Sifra Ispust . . . .
mjerenja mjerenja/referentna norma
HRN EN 14792:2007 Emisije iz
Oksidi dugika | PePOkretnih izvora -
izrazeno kao Odredlvanjp masenc
NO2 koncentracije dudikovih oksida
(NOx} — Kemiluminescencija
(EN 14792:2005)
Z1 Ispust kotla Buderus
7.3 Ispust kotla Omnical HRN EN 15058:2008 Emisije iz
nepokretnih izvora —
Ugljikov Odredlvan_].e.: masene .
monoksid(CO) koncentram_! euglj }k monoksida
(CO) — Nedisperzivna
infracrvena spektrometrija (EN
15058:2006)
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&ifa Ispust Parametar Analiticka metoda
P mjerenja mjerenja/referentna norma
HRN DIN 51402-1:2010
Ispitivanje otpadnih plinova iz
Dimni broi uljnih kotlovnica — Vizualno i
] fotometrijsko odredivanje
dimnog broja (DIN 51402-
1:1986)
Ventilacija linije kataforetskog HRN Elljr 13?‘5‘_1'1 2007 Emisije
lakirania iz nepokretnih izvora —
] / B o o Odredivanje niskih razina
Ventilacija hladenja izradaka linije masenih koncentracija pragine —
Z13 kataforeze Uku 1. dio: Ruéna gravimetrijska
714 Ventilacija linije kaljenja peé v}}gnet tvar] metoda (EN 13284-1:2001)
SOLO praskaste tvari S ' .
715 HRN 0_90_96.2006 Emisije iz
716 Ventilacija linije kaljenja peé nepokretnih izvora — Ru¢na
IPSEN metoda odredivanja masene
718 L ) koncentracije &estica (ISO
Vel_ltll_acua linije induktivnog 9096:2003)
Z23 kaljenja
Z23A | Ventilacija strojeva za tlaéno HRN EN 12619:2013 Emisije iz
7238 lijevanje stacionarnih izvora -
o o 5 Qdredivanje masene
7.23CD.E \'/.entlla}cua nove linije za tlaéno Ukupni koncentracije ukupnog
lijevanje organski ugljik | plinovitog organskog ugljika --
Opéa ventilacija stare ljevaonice Kontinuirana plameno
. P . . ionizacijska metoda (EN
Opca ventilacija nove ljevaonice 12619:2013)
HRN EN 14792:2007 Emisije iz
Oksidi duika nepokretnih izvora —
izra¥eno kao Odredivanje masene
NO? koncentracije dusikovih oksida
(NOx) — Kemiluminescencija
(EN 14792:2005)
Z2 Ispust pedi Eisenman ﬁHei?kfgnd}? ?5\?01%3?8 Emisije iz
Z21 Ventilacija plinske pedi Botta 1 Ugliikov Odredivanje masenc
222 Ventilacija plinske peéi Botta 2 monoksid(CO) i{ggc;eft;?:clfi:;%gﬁnimnwSlda
Z22A Ventilacija plinske peéi Botta 3 infracrvena spekirometrija (EN
Z.22B Ventilacija plinske peéi Botta 4 15058:2006)
HRN EN 13284-1:2007 Emisije
iz nepokretnih izvora —
Ukupne Odredivanje niskih razina

praskaste tvari

masenih koncentracija prafine —
1. dio: Ruéna gravimetrijska
metoda (EN 13284-1:2001)

HRN ISO 9096:2006 Emisije iz
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& Parametar Analiticka metoda
ifra Ispust . . . .
mjerenja mjerenja/referentna norma
nepokretnih izvora — Ruéna
metoda odredivanja masene
koncentracije estica (ISO
9096:2003)
HRN EN 12619:2013 Emisije iz
stacionarnih izvora -
Odredivanje masene
Nemetanski koncentracije ukupnog
hlapivi plinovitog organskog ugljika --
organski Kontinuirana plameno
spajevi ionizacijska metoda (EN
(NMHOS) 12619:2013), izradun (mjeri se
TOC a onda se prema
izmjerenim vrijednostima
prora¢unava NMHOS).
Ventilacija stroja za saémarenje HRN EN 13284-1:2007 Emisije
Banfi 1 iz nepokretnih izvora —
zZ9 Ventilacija stroja za saémarenje Odredivanje niskih razina
Banfi 2 masenih koncentracija prasine —
Z9A o ‘ 5 ] 1. dio: Ruéna gravimetrijska
710 Vent1.la01ja stroja za sa¢marenje Ukupne metoda (EN 13284-1:2001)
Cogeim pradkaste tvari
7 10A L _ ) HRN ISO 9096:2006 Emisije iz
Ventilacija stroja za saémarenje nepokretnih izvora — Ruéna
Z10B Stem 1 metoda odredivanja masene
Ventilacija stroja za saémarenje koncentracije Eestica (ISO
Stem 2 9096:2003)
Ventilacija stroja za odmagcéivanje
Triton pozicija FILTER AUTO
Z12 Ventilacija stroja za odmaséivanje HRN EN 12619:2013 Emisije iz
717 Eurofinish stacionarnih izvora -
Ventilacija stroja za odmagéivanje Odredivanje masene
Z20 Triton SHW Ukupni koncentracije ukupnog
711 o . o organski ugljik | plinovitog organskog ugljika --
Ventilacija stroja za odmagéivanje Kontinuirana plameno
224 Aquaclean EATON ionizacijska metoda (EN
726 Ventilacija stroja TROWAL 12619:2013)
Ventilacija linije luZenja
nekvalitetnih proizvoda
74 Ef;{tﬁﬂ&ga linije galvanike alkalne HRN EN 191 1:2010 Emisije iz
o e e . Spojevi klora nepok:?etmh tzvora —
7.6 Ventilacija linije galvanike izrl)raieni kao Odredivanje masene
7.7 spremnika HCl-a HCI koncentracije plinovitih klorida
78 Ventilacija linije galvanike linija faraZenih kao HCI (EN
1911:2010)

Mangan fosfata
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Sifra

Ispust

Parametar
mjerenja

Analiti¢ka metoda
mjerenja/referentna norma

Ventilacija linije galvanike linija
Cink fosfata

Z10C
Z25

Ventilacija stroja za obradu
odljevaka eksplozijom

Ispust ventilacije MIG zavarivanja

Oksidi dusika
izrazeno kao
NO2

HRN EN 14792:2007 Emisije iz
nepokretnih izvora —
Odredivanje masene
koncentracije dudikovih oksida
(NOx} — Kemiluminescencija
(EN 14792:2005)

Ugljikov
monoksid
(CO)

HRN EN 15058:2008 Emisije iz
nepokretnih izvora —
Odredivanje masene
koncentracije ugljik monoksida
(CO) — Nedisperzivna
infracrvena spektrometrija (EN
15058:2006)

Ukupne
pragkaste tvari

HRN EN 13284-1:2007 Emisije
iz nepokretnih izvora —
Odredivanje niskih razina
masenih koncentracija praSine —
1. dio: Ruéna gravimetrijska
metoda (EN 13284-1:2001)

HRN ISO 9096:2006 Emisije iz
nepokretnih izvora — Rugna
metoda odredivanja masene
koncentracije ¢estica (ISO
9096:2003)

(prema misljenju Sektora za zadtitu zraka, mora i tla (KLASA: 351-01/15-02/564,
URBROIJ: 517-06-1-1-2-15-2) od 23. listopada 2015.godine i Pravilniku o pralenju

emisija oneciscujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora ,, Narodne novine br. 129/12 i
97/13).

1.7.7.0sim referentnih metoda mjerenja ispitni laboratorij moZe koristiti i druge metode

mjerenja ako je za iste akreditiran, uz dokazivanje ekvivalentnosti prema zahtjevu
norme HRN CEN/TS 14793 (prema mi8ljenju Sektora za za$titu zraka, mora i tla
(KLASA: 351-01/15-02/564, URBROJ: 517-06-1-1-2-15-2) od 23. listopada
2015.godine) i Pravilniku o pracenju emisija onediséujucih tvari u zrak iz nepokretnih
izvora ,,Narodne novine “ br. 129/121 97/13).
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1.7.8.Slijedeéa mjerenja obaviti prema danom planu:

. Datum Datum
Sifra Ispust pos}jednj eg slij‘edeé.eg
mjerenja mjerenja
Z1 Ispust kotla Buderus 10.10.2013. 10.10.2015.
Z2 Ispust peéi Eisenman 29.10.2013. | 29.10.2015.
Z3 Ispust kotla Omnical 29.10.2013, 29.10.2015
Z4 Ventilacija linije galvanike alkalne linije 30.10.2012. 30.10.2017.
Z6 Ventilacija linije galvanike spremnika HCl-a 30.10.2012. 30.10.2017.
Z7 Ventilacija linije galvanike linija Mangan fosfata | 30.10.2012. 30.10.2017.
Z8 Ventilacija linije galvanike linija Cink fosfata 30.10.2012, 30.10.2017.
79 Ventilacija stroja za saémarenje Banfi 1 15.4.2011. 15.4.2016.
Z9A Ventilacija stroja za saémarenje Banfi 2 15.4.2011. 15.4.2016.
Z10 Ventilacija stroja za sa¢marenje Cogeim 29.10.2013. | 29.10.2018.
Z10A Ventilacija stroja za sa¢marenje Stem 1 30.10.2012. 30.10.2017.
Z10B Ventilacija stroja za saémarenje Stem 2 30.10.2012. 30.10.2017.
710C 2@1;1‘(1;‘1’;& stroja za obradu odljevaka | 44 109015 | 30102017,
711 Ventilacija stroja za odmaséivanje Aquaclean | 31,10.2012. | 31.10.2017.
EATON
Z12 Z:;gj?ﬁ?mséﬁ’jit}% odmascivanjc Triton | 41 155015 | 31.102017.
Z13 Ventilacija linije kataforetskog lakiranja 29.10.2013. 29.10.2018.
Z14 Ventilacija hladenja izradaka linije kataforeze 29.10.2013. | 29.10.2018.
Z15 Ventilacija linije kaljenja pe¢ SOLO 21.3.2011. 21.3.2016.
216 Ventilacija linije kaljenja pe¢ IPSEN 21.3.2011. 21.3.2016.
Z17 Ventilacija stroja za odmag¢ivanje Eurofinish 30.10.2012. 30.10.2017.
Z18 Ventilacija linije induktivnog kaljenja 16.2.2012. 16.2.2017.
720 Ventilacija stroja za odmagéivanje Triton SHW 31.10.2012. | 31.10.2017.
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Datum Datum
Sifra Ispust posljednjeg slijedeceg
mjerenja mjerenja
721 Ventilacija plinske peéi Botta 1 30.10.2012. | 30.10.2017.
Z22 Ventilacija plinske peéi Botta 2 29.10.2013. | 29.10.2018.
Z22A Ventilacija plinske peéi Botta 3 01/02.06.2015. | 02.06.2020,
Prvo mjerenje
obaviti u roku
Z22B Ventilacija plinske peéi Botta 4 6 mjeseci od -
pudtanja peéi u
rad
723 Ventilacija strojeva za tlaéno lijevanje 31.10.2012. 31.10.2017.
7Z23A | Ventilacija nove linije za tlagno lijevanje (1/02.06.2015. | 02.06.2020.
Prvo mjerenje
obaviti u roku
Z23B Op¢a ventilacija stare ljevaonice 6 mj esem‘ od
ugradnje
ventilacije
Z23C,D,E | Opca ventilacija nove ljevaonice 01/02.06.2015. | 02.06.2020.
724 Ventilacija stroja TROWAL 23.10.2010. | 23.15.2015.
225 Ispust ventilacije MIG zavarivanja 16.06.2015. 16.06.2020.
726 Ventilacija linije luZenja nekvalitetnih proizvoda | 23.10.2010. | 23.15.2015.

(prema miSljenju Sektora za zadtitu zraka, mora i tla (KLASA: 351-01/15-02/564,
URBROIJ: 517-06-1-1-2-15-2) od 23. listopada 2015.godine i Uredbi o granicnim
vrijednostima emisija onedi§éwjucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora , Narodne
novine“ br. 117/12 i 80/14).
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1.7.9.Na ispustima malih uredaja za loZenje (Z1 1 Z3) mjerenje emisija provoditi najmanje

jednom u dvije godine, osim za ispuste Z 22B i Z 23B kad udestalost treba odrediti na
temelju rezultata prvog mjerenja, a operater potom treba podnijeti Zahtjev za izmjenom
RjeSenja. Utestalost mjerenja emisija na preostalim ispustima odredivati na temelju
rezultata posljednjeg mjerenja, a na temelju omjera izmedu emitiranog masenog protoka
(Qemitirani) 1 graniénog masenog protoka (Qgunisni) prema donjim tablicama:

Q emitirani/Qgrani¢ni Ugestalost mjerenja emisije
0,5do<1 -povremena mjerenja, najmanje jedanput u pet godina
>1do2 -povremena mjerenja, najmanje jedanput u tri godine
>2do 5 -povremena mjerenja, najmanje jedanput godisnje
>5 -kontinuirano mjerenje
Onetidéujuca tvar | Qgranieni(g/h)
Ukupne pragkaste tvari 1000
Oksidi dusika izraZeni kao NO, 5000
Ugljikov monoksid (CO) (kod procesa izgaranja) 5000
Organske tvari iskazane kao ukupni ugljik (TOC) 2000
HCL 150

(prema mi$ljenju Sektora za zaStitu zraka, mora i tla (KLASA: 351-01/15-02/564,
URBROIJ: 517-06-1-1-2-15-2) od 23. listopada 2015.godine i Uredbi o granicnim
vrijednostima emisija oneliSéujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora , Narodne
novine* br. 117/12 { 90/14).

Emisije u vode

1.7.10.Koristiti slijedece ispuste otpadnih voda, kako slijedi:

za oborinske vode - Ispusti 1, 4, 5, 6;

za oborinske i sanitarne otpadne vode- Ispust 2;

za tehnoloSke otpadne vode linija povrSinske zastite- Ispust 3.
(prema Obvezujucem vodopravnom misljenju).

1.7.11.Do roka za spajanje na sustav javne odvodnje Grada Buzeta definiranog u tocki 4.1.

operater je obvezan mjeriti kakvodu otpadne vode na zadnjem oknu prije ispustanja u
vodotok Mirnu na ispustima broj 2 i 3 ($ifre mjernog okna: 416339-2, 416339-3).
Uzorkovanje 1 ispitivanje kakvode otpadne vode obavljati na trenutnom uzorku Zetiri
puta godiSnje - u pravilnim vremenskim razmacima s minimalnim razmakom od
mjesec dana. Za ostale ispuste ne provodi se redovna kontrola kakvode i koli¢ine
ispustene vode (Mjera 2.2.4 Obvezujuceg vodopravnog misljenja).
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1.7.12 Nakon spajanja na sustav javne odvodnje Grada Buzeta mjeriti kakvoéu i koli¢inu
otpadne vode na zadnjem oknu prije ispustanja u sustav javne odvodnje Grada Buzeta
(3ifra mjernog okna: 416339-5). Uzorkovanje i ispitivanje kakvoce otpadne vode
obavlja se na trenutnom uzorku u pravilnim vremenskim razmacima s minimalnim
razmakom od mjesec dana. Za ostale ispuste ne provodi se redovna kontrola kakvode i
koli€ine ispustene vode (Mjera 2.2.B Obvezujudeg vodopravnog misljenja).

1.7.13.Uzorkovanje i ispitivanje kakvoée otpadne vode obavljati putem ovladtenog
laboratorija, u nazo¢nosti odgovorme osobe korisnika o ¢emu je laboratorij duZan dati
izjavu kod dostave rezultata ispitivanja. Mjesto uzorkovanja otpadne vode prema
navedenoj §ifri mjernog mjesta treba biti oznadeno. Oznaka treba biti trajna, jasno
vidljiva i itka, a kontrolno okno uvijek dostupno ovladtenom laboratoriju za uzimanje
uzoraka otpadne vode (Mjera 2.3. Obvezujuceg vodopravaog misijenja).

1.7.14.Ispitivanja kakvoce otpadne vode navedena pod tockama 1.7.11. i 1.7.12. obavljati 4
puta godisnje (Mjera 2.2.1.4, 2.2.2.4 i 2.2.1.B Obvezujuceg vodopravnog misljenja).

1.7.15.Pri uzorkovanju i ispitivanju otpadnih voda ovlasteni laboratorij duZan je primjenjivati
akreditirane i/ili druge dokumentirane i validirane metode u skladu s normom HRN
EN ISO/IEC 17025 ili drugim jednakovrijednim medunarodno priznatim normama
(prema Pravilniku o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda ,,Narodne novine*
br. 80/13).

L.8. Uklanjanje postrojenja i povratak lokacije u zadovoljavajuée stanje

1.8.1.Primjenjivati plan razgradnje postrojenja ,,Elaboratom popisa mjera nakon zatvaranja
postrojenja kojim su opisane mjere koje je potrebno provesti na lokaciji postrojenja
kako bi se minimizirali rizici za okoli§ u sludaju privremene ili trajne obustave rada
(RDNRT SF, poglavije 5.1, NRT 4.11.).

2. GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA

2.1. Emisije u zrak

2.1.1.Grani¢ne vrijednosti emisija u zrak iz nepokretnih izvora iskazane su masenom
koncentracijom one&i¥éujucih tvari u suhom otpadnom plinu temperature 273,15 K i
tlaka 101,3 kPa. prema donjoj tablici (kod uredaja za loZenje — ispusti Z1 1 Z3 mjerenja
provoditi uz volumni udio kisika od 3%):

5. . wix ok . GVE
Sifra Ispust Naziv/vrsta onedisujude tvari (mg/m’)
NO2 200
71 IsPust kotia Buderus {(kod koristenja co 100
plinskog goriva)
Dimni broj 0
NO2 350
73 Ispus’t k0t1a|0mmca1 (kod koristenja co 175
tekuéeg goriva)
Dimni broj 1
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& . it . GVE
Sifra Ispust Naziv/vrsta onedis¢ujuce tvari (mg/m’)
Ukupne pragkaste tvari 20
723 Ventilacija strojeva za tlaéno lijevanje
Z23A Ventilacija nove linije za tlaéno lijevanje
Ulkupni organski ugljik 10
Ventilacija linije kataforetskog lakiranja
Z13 Ukupne praskaste tvari 50
Ventilacija hladenja izradaka linije pne praskaste tvan
Z14
kataforeze
213 Ventilacija linije kaljenja peé SOLO
716 Ventilacija linije kaljenja pe¢ IPSEN
718 Ventilacija linije induktivnog kaljenja
Z.23B Opéa ventilacija stare ljevaonice
p J L Ukupni organski ugljik 50%
Z23CD,E . S . .
Opcéa ventilacija nove ljevaonice
NO2 120
Z21 Ventilacija plinske peéi Botta 1
o . CcO 150
722 Ventilacija plinske peéi Botta 2
Z22A Ventilacija plinske peéi Botta 3 .
) Ukupne praskaste tvari 20
7228 Ventilacija plinske pedi Botta 4
NMHOS 100
NO2 150
Z2 Ispust peci Eisenman Ukupne praskaste tvari 30
Ulcupni organski ugljik 50
AL Ventilacija stroja za saémarenje Banfi 1
Z9A Ventilacija stroja za saémarenje Banfi 2
Z10 Ventilacija stroja za saémarenje Cogeim Ukupne praskaste tvari 20
Z 10A Ventilacija stroja za saémarenje Stem 1
Z.10B Ventilacija stroja za saémarenje Stem 2
Z4 Ventilacija linije galvanike alkalne linije HCl1 3%+
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Sifra

Ispust

Naziv/vrsta onegiséujuce tvari

GVE
(mg/m’)

Z5
Z6
z7
VA

Ventilacija linije galvanike linija bubnjeva
1 impergnacije

Ventilacija linijje galvanike spremnika
HCl-a

Ventilacija linije galvanike linija Mangan
fosfata
Ventilacija linije galvanike linija Cink
fosfata

Z 10C
2125

Ventilacija stroja za obradu odljevaka

NO2

350

eksplozijom

Ispust ventilacije MIG zavarivanja

Ulkupne praskaste tvari

50

Z24
Z26

Ventilacija stroja TROWAL

Ventilacija linije IuZenja nekvalitetnih
proizvoda

Ukupni organski ugljik

20

* pri masenom protoku od 100 g/h 1 vise

*% pri masenom protoku od 150 g/h ili vise

(prema misljenju Sektora za zaStitu zraka, mora i tla (KLASA: 351-01/15-02/564,
URBROJ: 517-06-1-1-2-15-2) od 23. listopada 2015.sodine, RDNRT SF i Uredbi o

granicnim vrijednostima emisija oneciSéujucih tvari u zrak iz nepokvetnih izvora
~Narodne novine ™ br. 117/12, 90/14).

2.2 Emisije u vode

2.2.1.Vrijednosti emisija do spajanja na sustav javne odvodnje Grada Buzeta mogu biti:

sanitarnih otpadnih voda do najvi§ih dopustenih dnevnih koli¢ina Qgan

odnosno Qgeq= 8800 m’/god putem ispusta broj 2 u vodotok Mirnu;

o tehnologkih otpadnih voda iz galvanike i kataforeze do najvigih dopudtenih dnevnih

koli¢ina Qgun = 45 m’/dan, odnosno Qgoa= 16000 m’/god putem ispusta broj 3 u

vodotok Mirnu

o oborinskih voda s prometnih, manipulativnih, radnih i parkirali§nih povr§ina u

stvarnim koli¢inama putem ispusta broj 1, 2, 4, 5, 6 u vodotok Mirmu
(Mjere 1.1., 1.2.1. i 1.4. Obvezujuéeg vodopravnog misljenja).

=25 msldan,

2.2.2.Vrijednosti emisija nakon spajanja na sustav javne odvodnje Grada Buzeta mogu biti:

* tchnoloskih otpadnih voda iz galvanike i kataforeze zajedno sa sanitarnim otpadnim
vodama iz sanitarnih prostorija i restorana do najvi§ih dopustenih dnevnih koli¢ina
Qdan = 70 m?/dan, odnosno Qgoa= 25000 m3/god putem internog razdjelnog sustava
odvodnje na jednom priklju¢nom mjestu u sustav javne odvodnje Grada Buzeta.
oborinskih voda s prometnih, manipulativnih, radnih i parkirali$nih povriina u
stvarnim koli¢inama putem ispusta broj 1, 2, 4, 5, 6 u vodotok Mirnu
(Mjere 1.5. i 1.7. Obvezujuéeg vodopravrog mislienja).
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2.2.3.Grani¢ne vrijednosti emisija do spajanja na sustav javne odvodnje Grada Buzeta:

MM 2 - ISPUST 2 U MIRNU (Sifra mjernog mjesta: 416339-2)

Pokazatelj Gornja dozvoljena Mjerna
vrijednost jedinica

Protok trenutni s
Temperatura uzorka 30 °C
BPK; 25 mgQhy/l
KPK¢; 125 MgQ,/!
Suspendirana tvar 35 mg/l
pH 6,5-9 pH
Ukupna ulja 1 masti 20 mg/l
Neionski detergenti 1 mg/l
Ukupni fosfor 2 mgP/1
Ukupni dugik 15 mgN/1

MM 3 - ISPUST 3 U MIRNU (Sifra mjernog mjesta: 416339-3)

Pokazatelj Gornja dozvoljena Mjema
vrijednost jedinica

Protok trenufni I/s
Temperatura uzorka 30 °C
BPKs 25 mgQy/1
KPKCr 125 MgOg/ 1
Suspendirana tvar 35 mg/l
pH 6,5-9 pH
Ukupna ulja i masti 20 mg/]
Neionski detergenti 1 mg/1
Sulfidi otopljeni 0,1 mg/l
Ukupni krom 0,5 mg/l
Cink 2 mg/l
Mangan 2 mg/l
Olovo 0,5 mg/]
Zeljezo 2 mg/l

(mjere 2.2.1.A 1 2.2.2.A Obvezujuéeg vodopravnog misljenja Hrvatskih voda).

2.2.4.Grani¢ne vrijednosti emisija nakon spajanja na sustav javne odvodnje Grada Buzeta:

MM 5 - ISPUST 2 U SJO BUZET (Sifra mjernog mjesta: 416339-5)

Pokazatelj Gornja dozvoljena Mjerna
vrijednost jedinica

Protok trenutni I/s
Temperatura uzorka 40 °C
BPKS 250 mgOz/ 1
KPKCr 700 mgOz/ |
Suspendirana tvar pracenje mg/l
pH 6,5-9,5 pH
Ukupna ulja i masti 100 mg/l
Neionski detergenti 10 mg/l
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Sulfidi otopljeni 1,0 mg/l
Ukupni krom 0,5 mg/]
Cink 2 mg/1
Mangan 4 mg/l
Olovo 0,5 mg/1
Zeljezo 10 mg/l

(tocke 2.2.1.B Obvezujuceg vodopravnog misljenja Hrvatskih voda).

2.3.Emisije buke
2.3.1 NajviSe dopustene ocjenske razine buke na granici postrojenja smiju iznositi kako
slijedi:
Dopustena razina buke
Zona s kojom postrojenje granidi -
Danju Noéu
Zona mjeSovite, preteZito stambene namjene 55dB(A) | 45 dB(A)
Zona gospodarske namjene (proizvodnja, industrija, skladista, 30 dB(A)
servisi)

(Prema uvjetima od Ministarstva zdravlja (KLASA: 351-02/14-01/33, URBROJ: 534-
09-1-1-1/4-14-2) od 02. svibnja 2014. i Pravilniku o najvisim dopuStenim razinama
buke u sredini u kojoj ljudi borave i rade "Narodne novine” broj 145/04).

2.3.2.Nakon postavljanja zatitnih barijera — bukobrana, a 90 dana od izdavanja ovoga
RjeSenja provesti mjerenje buke za dnevne i noéne uvjete kako bi se utvrdilo da li razina
buke prelazi najviSe dopustene granice unutar zone i na granicama sa zonama druge
namjene. Mjerenje razina buke mora biti izvedeno od strane pravne osobe ovladtene za
obavljanje struénih poslova zastite od buke. Nakon obavljenog mjerenja razine buke,
podatke iz Izvjestaja o mjerenju buke potrebno je dostaviti Ministarstvu zdravlja. (Uvjet
Ministarstva zdravlja, (u skladu sa Pravilnikom o najvisim dopuStenim razinama buke u
sredini u kojoj ljudi borave i rade "Narodne novine" broj 145/04)).

3. UVJETI1ZVAN POSTROJENJA

Nisu utvrdeni posebni uvjeti izvan postrojenja.

4. PROGRAM POBOLJSANJA

4.1.Spajanje na sustav javie odvodnje Grada Buzeta (Mjera 5.1. Obvezujuéeg vodopravnog
misljenja, Rok za provedbu: 30.06. 2016.).

5. UVJETI ZASTITE NA RADU

Uvjeti zastite na radu ne odreduju se u ovom postupku jer se odreduju u postupku prema
posebnim zahtjevima kojima se odreduje zastita na radu.
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6. OBVEZE CUVANJA PODATAKA I ODRZAVANJA INFORMACIISKOG
SUSTAVA

6.1.Operater je duZan ¢uvati izvje$¢a o provedenom prvom i povremenom mjerenju emisija
onedid¢ujuéih tvari u zrak na ispustima iz postrojenja pet godina (Pravilnik o pracenju
emisija oneciSéujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora ,,Narodne novine' 129/12 i
97/13).

6.2.Podatke o provjeri i umjeravanju mjernog instrumenta za obavljanje pojedinaénih
mjerenja ¢uvati pet godina (Pravilnik o pracenju emisija onedi§éujuéih tvari u zrak iz
nepokretnih izvora ,, Narodne novine" 129/12 i 97/13).

6.3.0¢&evidnike o koli¢inama ispustenih otpadnih voda i kvaliteti otpadnih voda te papirnatu i
clektronsku kopiju izvjesca o ispitivanju otpadnih voda vanjskog ovladtenog laboratorija
¢uvati najmanje pet godina (Pravilnik o registru oneliséavanja okolisa , Narodne
novine" 35/081 87/15).

6.4.Podatke o proizvodnji i gospodarenju otpadom u postrojenju voditi putem Odevidnika o
nastanku i tijeku pojedine vrste otpada. O&evidnike je potrebno ¢uvati najmanje pet
godina (Pravilnik o registru oneciséavanja okoliSa ,, Narodne novine* br. 35/08 i 87/135).

6.5.Podaci dostavljeni u Registar onedi§éavanja okolifa (emisije one¢i§éujuéih tvari u zrak
voda i/ili tlo, te proizvodnji i/ili prijenosu izvan mjesta nastanka otpada) na ovjerenim
obrascima ¢uvaju se deset godina (Pravilnik o pracenju emisija onediséujudih tvari u zrak
iz nepokretnih izvora ,, Narodne novine* 129/12 i 97/13).

6.6.Dokumenti navedeni u ovom rje$enju kao i rezultati pradéenja i postupanja pod toc¢kama
13.14,14.1, 143, 163, 1.6.5, 1.6.6,1.7.1,, 1.7.11., 1.7.12., 1.8.1., 2.3.2., 6.1. do
6.5. te 7.1. do 7.5. moraju biti dostupni u sluaju postupanja inspekcije i tijekom
inspekcijskog nadzora,

7. OBAVEZE IZVJESTAVANJA JAVNOSTI I NADLEZNIH TIJELA PREMA
ZAKONU

7.1.Evidentirati sve prituZbe od strane javnosti te evidentirati aktivnosti poduzete u svrhu
uklanjanja ili ublaZavanja uoenih nedostataka (prema Uredbi o informiranju javnosti i
sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima zaStite okoli¥a (,,Narodne
novine‘ br. 64/08)).

7.2.]zvjeS¢e o obavljenim prvim i povremenim mjerenjima emisija u zrak operater je duZan
dostaviti Agenciji za za§titu okoli8a (AZO) do 31. oZujka tekuée godine za protekiu
kalendarsku godinu u pisanom i elektronickom obliku (Pravilnik o praéenju emisija
oneci§¢ujudih tvari u zrak iz nepokretnih izvora ,,Narodne novine,, br. 129/12 1 97/13).

7.3.Operater je duZan prijaviti emisije one¢i$¢ujuéih tvari u zrak i vode u Informaticku bazu
Registra onefi¥¢avanja okoli$a (ROO) putem aplikacije na odgovarajuéim obrascima
najkasnije do 31. oZujka tekuce godine za proteklu kalendarsku godinu (Pravilnik o
registru oneci§¢avanja okolisa ,,Narodne novine,, br. 87/15).
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7.4.0Operater je duZan voditi evidencije podataka 1 dostaviti (osim r.br. 4. u donjoj tablici),
ovjereno i potpisano od strane odgovorne osobe, Hrvatskim vodama, VGO za slivove
sjevernog Jadrana u pisanom obliku i u elektronickom obliku putem elektroni¢ke poste
ocevidnik.pgve@voda.hr za r.br. 1, 2 1 3 te putem elektroni¢ke poste mmusniak(@voda.hr
zar.br. 4, u rokovima, kako je navedeno u slijededoj tablici:

R.br. | Obavjestavanje i dostavljanje podataka o: Rok
1. -mjesecnim koli¢inama ispustene otpadne vode, na -do kraja mjeseca za
oc¢evidniku propisanom Pravilnikom o grani¢nim prethodni mjesec

vrijednostima emisija otpadnih voda {obrazac A1)

2. -godidnjim koli¢inama ispustenc otpadne vode, na -do kraja sije¢nja za
odevidniku propisanom Pravilnikom o grani¢nim prethodnu godinu
vrijednostima otpadnih voda (obrazac A2)

3. -izmjerenim protocima i ispitivanju sastava otpadnih | -mjesec dana od obavljenog
voda obavljenih putem vanjskog ovlastenog uzorkovanja
laboratorija na odevidniku ispitivanja trenutnih
uzoraka (obrazac B1})

4. -kakvodi otpadne vode iz prethodne godine u -do kraja sijednja za
digitalnom obliku 1 po metodologiji navedenoj u prethodnu godinu

ObrazloZenju navedenog akta

(Mjera 2.4. Obvezujuceg vodopravnog misljenja)

7.5.Prijavljivati podatke o proizvodnji (i/ili prijenosu izvan mjesta nastanka radi oporabe ili
zbrinjavanja) opasnog otpada u ukupnoj koli¢ini veéoj od 50 kilograma godisnje i
neopasnog otpada u ukupnoj koli€ini vecoj od 2.000 kilograma godisnje u Informaticku
bazu Registra onefi¥¢avanja okoliSa (ROQ) putem aplikacije na odgovaraju¢im
obrascima najkasnije do 31. oZujka tekuce godine za proteklu kalendarsku godinu
{Pravilnik o registru oneéi$c¢avanja okolisa ,,Narodne novine,, br. 87/15).

8. OBAVEZE PO EKONOMSKIM INSTRUMENTIMA ZASTITE OKOLISA

Operater postrojenja tvornice Buzet - P.P.C. BUZET d.o.0. (CIMOS) duZan je realizirati sve
zakonom i podzakonskim propisima utvrdene obaveze po relevantnim ekonomskim
instrumentima za$tite okoliSa. Te obveze proizlaze iz odredbi nadleZnog Zakona o za$titi
okolifa 1 na temelju njega donesenih propisa te Zakona o Fondu za zaStitu okolisa i
energetsku ucinkovitost i odgovarajucih podzakonskih akata. One se u pravilu odnose na
naknade oneciS¢enja okoliSa, a predstavljaju svojevrstan oblik kompenzacije za redovni rad

vvvvv
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Naknade koje su relevantne za predmetni zahvat, a koriste se kao sredstva Fonda za zastitu
okolisa i energetsku uéinkovitost namijenjena su poduzimanju, odnosno, sufinanciranju mjera
zaStite okoli$a i pobolj8anja energetske udinkovitosti, a obuhvacaju:

a) naknade oneciscivaca okolisa

b) naknade korisnika okolisa

c) naknada na optereéivanje okoliSa otpadom

d) posebne naknade za okoli na vozila na motorni pogon

vvvvv

posjeduje izvore emisije ugljikovog dioksida (CO,) i oksida duSika izradenih kao dusikov
dioksid {NO,). Operater postrojenja duZan je placati naknadu za emisiju ugljikovog dioksida
(COy) u skladu s odredbama Uredbe o jedinicnim naknadama, korektivaim koeficijentima i
poblizim kriterifima i mjerilima za utvrdivanje naknade na emisiju u okolis ugljikovog
dioksida. Obracun iznosa naknade utvrduje Fond za zastitu okolisa i energetsku uinkovitost,
a na temelju podataka o prijavljenim emisijama u "Registar one¢idéenja okoli¥a".

Kao pravna osoba, operater je na temelju Uredbe o jedinicnim naknadama, korektivnim
koeficijentima i pobliZim kriterijima i mjerilima za utvrdivanje naknade za emisiju u okolis
oksida sumpora izrazenih kao sumporov dioksid i oksida dusika izvadenih kao dusikov dioksid
duZan placati i naknade za ispustanje NO; za godi$nju emisiju koja je veéa od 30 kg. Prema
Pravilniku o nacinu i rokovima obracunavanja i placanja naknade za emisiju u okolis oksida
sumpora izraZenih kao sumporov dioksid i oksida dusika izraZenih kao dusikov dioksid,
naknade se placaju temeljem rjefenja Fonda za za$titu okolisa 1 energetsku uéinkovitost, koje
se donosi najkasnije do 31. prosinca tekude godine, a sastoji se od obracuna iznosa naknade
za prethodno i privremenog obracuna (akontacije) za naredno obrac¢unsko razdoblje.

Obra¢un iznosa naknada za prethodno obradunsko razdoblje utvrduje se na temelju podataka
o godisnjim kolic¢inama emisija NOy iz prethodnog obraéunskog razdoblja te iznosa jediniénih
naknada i korektivnih poticajnih koeficijenata Privremeni obradun (akontacija) za idude
obra¢unsko razdoblje temelji se na obradunu za prethodno obradunsko razdoblje, a pladanje
naknada provodi se u obrocima, i to mjesecno, tromjeseéno ili godidnje, ovisno o ukupnom
iznosu naknade. Navedene naknade izraCunavaju se¢ i placaju prema godiSnjoj koli¢ini
emisije, izraZenoj u tonama. Ove se naknade placa za kalendarsku godinu.

Pod nalnadom korisnika okolisa podrazumijeva se naknada na gradevine ili gradevne cjeline
za koje je propisana obveza provodenja postupka procjenc utjecaja na okolis. Obveznici
pla¢anja naknade korisnika okoli8a su pravne i fizi€ke osobe koje su vlasnici ili ovladtenici
prava na gradevinama ili gradevnim cjelinama. Naknada korisnika okoli$a izratunava se i
plaéa ovisno o pgradevini ili gradevnoj cjelini te prostornim, tehnickim i tehnoloskim
znatajkama gradevine ili gradevne cjeline (povriina, duZina, kapacitet 1 dr.) izraZenim u
odgovarajuc¢im mjernim jedinicama.

Pod naknadom na opterecivanje okolisa otpadom razumijevaju se:
» Naknada za komunalni otpad i/ili neopasni tehnoloski otpad
» Naknada za opasni otpad

Obveznici pla¢anja naknade na komunalni i/ili neopasni tehnoloski otpad su pravne i fizicke
osobe koje odlazu komunalni ¥/ili neopasni tchnologki otpad na odlagaliSta. Naknada na
komunalni 1/ili neopasni tehnolofki otpad izraunava se i plac¢a prema koli¢ini odloZenog
otpada na odlagaliste.
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Obveznici placanja naknade na opasni otpad su pravne i fizicke osobe koje svojom
djelatno$éu proizvode opasni otpad. Naknada na opasni otpad izradunava se i placa prema
koli¢ini proizvedenog, a neobradenog ili neizvezenog opasnog otpada te prema
karakteristikama otpada.

Naknade na optereéivanje okolisa otpadom plaéaju se za kalendarsku godinu.

Posebnu naknadu za okoli§ za vozila na motorni pogon operater je obavezan platiti kao
pravna osoba koja je vlasnik ili ovla$tenik prava na vozilo na motorni pogon. Posebna
naknada pri tome se placa pri registraciji vozila, odnosno pri ovjeri tehnicke ispravnosti
vozila.

Navedene naknade, uklju¢ujuéi i posebne naknade, placaju se pod uvjetima i na nadin
propisan Zakonom o Fondu za za$titu okolia i energetsku uéinkovitost i na temelju njega
donesenih propisa te na temelju rjeSenja kojeg donosi Fond za zatitu okoliSa 1 energetsku
udinkovitost. Obradunati i dospjeli iznosi naknada i posebne naknade uplacuju se na radun
Fonda. Naplatu dospjelih nenaplaéenih iznosa naknada, zajedno s pripadajuéim kamatama od
obveznika placanja, €iji se platni promet obavlja preko raduna koje vode pravne osobe
ovla$tene za poslove platnog prometa, obavljaju te pravne osobe na temelju izvrinog rieSenja
Fonda prijenosom sredstava s raéuna obveznika na ra¢un Fonda.

Pored navedenog, operater je duZan plaéati naknadu za koriStenje voda, naknadu za zastitu
voda te naknadu za uredenje voda,
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U skladu sa zahtjevima Zakona o zastiti okoliSa (NN 110/07), a temeljem Uredbe o postupku
utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN 114/08), definirana je potreba utvrdivanja
objedinjenih uvjeta zastite okoliSa za postojeca postrojenja.

Tehnicko — tehnolosko rjeSenje postrojenja se prema odredbama ¢lanka 85. navedenog Zakona,
obvezno prilaze Zahtjevu za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okoliSa, koji se ocjenjuje pred
nadleznim Ministarstvom.

Sadrzaj tehnicko-tehnoloskog rjeSenja za postrojenje propisan je stavkom 1 ¢lanka 7. Uredbe o
postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN br. 114/08) i obuhvaca sljedece dijelove:
opce tehnic¢ke, proizvodne i radne karakteristike postrojenja; plan s prikazom lokacije zahvata s
obuhvatom cijelog postrojenja (situacija); opis postrojenja; blok dijagram postrojenja prema posebnim
tehnoloskim dijelovima; procesni dijagrami toka; procesna dokumentacija postrojenja; ostala
dokumentacija.
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1. PLAN S PRIKAZOM LOKACIJE ZAHVATA S OBUHVATOM CIJELOG POSTROJENJA (SITUACIJA)
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2. OPIS POSTROJENJA

Tvrtka P.P.C. Buzet d.o.o. dio je internacionalne grupacije CIMOS d.d. U proizvodno tehnoloSskom
smislu razvojni je dobavlja¢ dijelova i sklopova za automobilsku industriju te danas razvija i isporucuje
proizvode za poznate proizvodace automobila - PSA, BMW, AUDI, FORD, TOYOTA, HONEYWELL,
EATON i OPEL. Gotovo svi proizvodi namijenjeni su za prvu ugradnju te se oni direktno isporucuju
proizvoda¢ima automobila. Isporuke su koncipirane po nacelu ,JUST IN TIME® prema dnevnim,
tiednim i mjese¢nim narudzbama kupaca na pedesetak lokacija Sirom Europe i Svijeta.

P.P.C. BUZET d.o.o0. smjesten je u gradu Buzetu u dolini rijeke Mirne. Dio drustva, tvornica Buzet
smjestena je na istoj lokaciji, dok je ljevaonica Ro¢ (izdvojeni dio postrojenja — organizacijska jedinica
2) smjeStena u Roc¢u. P.P.C. BUZET d.o.o. zapos$ljava 601 djelatnika (Buzet = 459, Ro¢ = 142).
Tvornica Buzet (G-K koordinate x: 5419175, y: 5029158) prostire se na povréini od 44.610 m? dok je
lievaonica Roé (G-K koordinate x: 5028820, y: 5424893) smjestena na povrsini od 31298 m? (od toga
5660 m” pod krovom) Tvornica Buzet i Ljevaonica Ro¢ rade uglavnom u tri smjene.

Postrojenje tvornice Buzet konceptualno Cine slijedeée glavne tehnoloSke cjeline:

1 Tehnoloska jedinica lijevanje

2 Tehnoloska jedinica za strojnu obradu
3. Tehnoloska jedinica povrSinske zastite
4 Tehnoloska jedinica zavarivanje

5 Skladi$ni prostori

Osim navedenih glavnih tehnoloSkih cjelina normalan rad postrojenja osiguravaju i slijedec¢i pomo¢éni
sadrzaiji:

. Kompresorska stanica

. Kotlovnica

o Plinska stanica UNP

o Plinska stanica tehnicki plinovi

. Sustav opskrbe elektricnom energijom
. Laboratorij

o Centralni rashladni sustav

. Priprema demineralizirane vode

. Centralno skladiSte opasnog otpada

. Centralno skladiSte neopasnog otpada
. Centralno postrojenje za obradu otpadnih voda

Osim gore navedenih objekata proizvodne namjene, preostali objekti na lokaciji postrojenja tvornice
Buzet su upravna zgrada, porta, restoran i garaza.

Do kraja 2015. godine se uslijed reorganizacije na razini grupacije CIMOS u tvornici Buzet planira
povecanje kapaciteta proizvodnje odljevaka lijevanih tehnikom tlaénog lijeva za 12.000 kom/dan. U tu
svrhu ¢e se u postrojenju instalirati dodatna oprema, a koja se sastoji od jedne plinske talioni¢ke peci
BOTTA + jedne pricuvne plinske pe¢i BOTTA nazivnih kapaciteta 1 t/h, sedam dodatnih celija za
tlaéno lijevanje, 12 dodatnih obradnih centara i tri tokarilice te prateée infrastrukture. Za navedeni
planirani zahvat je podnesen zahtjev za ocjenu o potrebi procjene utjecaja na okolis.

GLAVNE TEHNOLOSKE CJELINE

1. TEHNOLOSKA JEDINICA LIJEVANJE

Tehnoloska jedinica smjeStena je unutar hale 4 na zapadnoj strani tvornice Buzet. U tehnoloskoj
jedinici se odvijaju procesi taljenja, tlanog lijevanja i trovaliranja odljevaka. Proces finalizacije
odljevaka odvija se u hali 2. U tehnoloskoj jedinici finalizacije obavljaju se operacije termi¢kog skidanja
srha, ruénog skidanja srha, saCmarenje i impregnacije odljevaka.

Proizvodna oprema tehnoloSke jedinice za lijevanje se sastoji od plinskih peci za taljenje,
automatiziranih ¢elija za tlaéno lijevanje, automatiziranih strojeva za finalizaciju odljevaka i skladi$nih
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prostora. Nazivni kapacitet tehnoloSke jedinice lijevanja iznosi 48 t dnevno. Do kraja 2015. godine se
planiranim projektom povecéanja proizvodnog kapaciteta ljevaonice isti namjerava udvostruditi (96 t
dnevno).

2. TEHNOLOSKA JEDINICA ZA STROJNU OBRADU

Strojna obrada aluminijskih i Celicnih elemenata odvija se unutar hale 3 koja je smjeStena u
centralnom dijelu tvornice. U tehnoloskoj jedinici se odvijaju procesi strojne obrade ¢eliénih dijelova iz
Sipki, toplinska obrada induktivnim kaljenjem, pranje, nauljivanje, kontrola nepropusnosti, montaza i
pakiranje. Kao dio, ili nastavak operacija procesa strojne obrade Celika u hali 5 se odvija proces
toplinske obrade Celika. U tehnoloSkoj jedinice odvijaju se operacije Zarenja, kaljenja, pobolj$anja,
karbonitriranja i cementacije.

Proizvodna oprema se sastoji od CNC strojeva za mehanic¢ku obradu ¢&elika i visokoproduktivnih
automatiziranih CNC strojeva za mehani¢ku obradu aluminija, strojeva za pranje obradaka, kontrolne
opreme, strojeva za induktivho kaljenje, linija za termi¢ku obradu i skladiSnih prostora. Nazivni
kapacitet strojne obrade ¢eli¢nih elemenata iznosi 2 t dnevno a Al odljevaka 20 t dnevno.

3. TEHNOLOSKA JEDINICA POVRSINSKE ZASTITE

Tehnoloska cjelina povrSinske zastite sastoji se od slijedecih jedinica (linija):

. Linija za cinCanje

. Linija cink fosfata

o Linija mangan fosfata

o Linija za kataforetsko lakiranje

Postupci povrsinske zastite cink fosfatom i mangan fosfatom odvijaju se unutar hale 1 koja je
smjeStena na isto€noj strani tvornice. U tehnolo$koj jedinici se odvijaju procesi :

- cin€anja dijelova karoserija na kompjuterski upravljanoj automatiziranoj liniji za galvansko cin¢anje
sa linijskim rasporedom kada kapaciteta od 2700 — 22000 litara.

- cin€anja dijelova karoserija na kompjuterski upravljanoj automatiziranoj liniji za fosfatiranje cink
fosfatom sa linijskim rasporedom kada kapaciteta od 800 — 1.000 litara i

- fosfatiranja na kompjuterski upravljanoj automatiziranoj liniji za fosfatiranje mangan fosfatom sa
linijskim rasporedom kada kapaciteta od 300 — 700 litara.

Nazivni kapacitet linije za cinéanje iznosi 85500 dm?® dnevno, linije cink fosfata 45000 dm? dnevno a
linije mangan fosfata 34000 dm? dnevno.

Proces kataforetskog lakiranja metalnih dijelova karoserije odvija se u dijelu hale 4. Linija je
automatizirana i kompjuterski upravljana. Kade kapaciteta od 3.800 — 27.200 litara smjeStene su u
zatvorenoj kabini. U istoj tehnoloSkoj jedinici nalazi se poluautomatizirana linija za popravak
nesukladnih proizvoda. Sastavljena je od dvije kade u liniji kapaciteta 3300 litara u kojima se
odstranjuje nekvalitetan nanos kataforetskog laka. Nazivni kapacitet linije za kataforetsko lakiranje
iznosi 306000 dm? dnevno.

4. TEHNOLOSKA JEDINICA ZAVARIVANJE

Zavarivanje strojnih elemenata obavlja se unutar hale 1 i u manjem dijelu hale 2. Linija je
automatizirana, a sam postupak se obavlja pomocu robota u zatvorenim ¢&elijama.

5. SKLADISNI PROSTORI

Kompletan logisticki tok pa tako i sustav skladidtenja je u postrojenju tvornice Buzet postavljen na principu
FIFO (frst in-frst out) ¢ime se osigurava adekvatna proto¢nost materijala. Osim nize navedenih glavnih
skladiSnih prostora na lokaciji postrojenja nalaze se razne zone, medufazna skladidta, skladista
reklamacija, skladiste nedovrdene proizvodnje, skladiSta reznih alata itd. a koja su neophodna za
funkcioniranje procesa. Naziva ih se i ,Zivim skladi§tima“ jer se njihov prihvatni prostor kao i koli¢ina
odloZenog materijala/alata mijenjaju svakodnevno zavisno od intenziteta proizvodnje.

GLAVNI SKLADISNI KAPACITETI:

Ulazno skladiste

Ulazno skladiste za poluproizvode, ambalazu, sirovine, Sipkasti i ostali tehnicki materijal nalazi se u
sklopu hale 2. Prihvatni kapacitet skladiSta Cine konzole za 18 bala Sipkastog materijala i 230 paletnih
mjesta.
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Centralno skladiste

Sluzi za pohranu tehni¢kog materijala (rezervni dijelovi, rezni alati i potrodni materijal) 1zvedeno je kao
zaseban skladidni prostor smjesten u djelu hale 3. Materijal se skladisti na policama u razli¢itim
ambalaznim jedinicama ili na podu. Ukupna nosivost polica je 240 t. Ukupna povrSina skladiSnog
prostora iznosi 300 m>.

Skladiste gotovih proizvoda

Dio skladista koji se odnosi na regale ima nosivost 611 kg po paletnom mjestu ukupne nosivosti 226 t.
Regal sa 40 paletnih mjesta (za finalne proizvode od ¢elika) ima 1,2 t po palethom mjestu ukupne
nosivosti 48 t. Dio materijala odlaze se direktno na pod. Skladiste se nalazi na spoju hale 3 i hale 4
kao odvojena zatvorena cjelina. Ukupna povrSina skladista iznosi 1100 m?.

Centralno skladiSte kemikalija

Skladiste je regalnog tipa. U skladistu je smjeSteno 4 regala ukupne nosivosti 73 t. Kemikalije su u
skladi$tu razdvojene ovisno o pH vrijednosti i agregatnom stanju. SkladiSte se na policama, 5 nivoa. U
podu skladita se nalaze 2 sigurnosne tankvane. SkladiSte je opremljeno svim potrebnim sigurnosnim
elementima. Ukupna povréina skladista iznosi 216 m?.

Skladiste tehnickih plinova

Skladiste tehnickih plinova nalazi se uz tvorni¢ku prometnicu na sjevernoj strani tvornice. U skladistu
se pohranjuju dusik, argon, kisik, CO, i metan. Skladiste je opremljeno svim potrebnim instalacijama i
adekvatno oznaceno. Zidovi su izradeni od armiranog betona, dok je krov od ,laganog“ materijala. U
skladistu se moze uskladistiti cca. 400 boca tehni€kih plinova punih i 400 boca praznih tehnickih
plinova.

Skladiste ulja i maziva

Skladiste se nalazi u zasebno zatvorenom prostoru - objektu pored hale 5. Sadrzi 5 stelaza ukupne
nosivosti 14 t. U podu skladista nalazi se sigurnosna tankvana. U prostoru se nalazi set za incidentne
situacije i aparat za gasenje pozara. Ukupna povrSina skladista iznosi 23,5 m?Z. Prostor je adekvatno
oznacen u skladu sa propisima.

POMOCNE TEHNOLOSKE CJELINE

Kompresorska stanica

U tvornici Buzet kompresorska stanica je zasebna prostorija u sklopu objekta energane. Opremljena je
sa 5 vij€anih kompresora (kapacitet: 4 x 20 m*min i 1 x 10 m*min, dva suaca (svaki kapaciteta 45
m3/min), dva spremnika (svaki po 4 m3) i polaznim kolektorom preko kojeg se obavlja razvod do
troSila. Kompresorska stanica je projektirana i izvedena tako da nije potreban stalni nadzor, ve¢ se
obavljaju samo povremene kontrole rada instalirane opreme.

Kotlovnica

U kotlovnici se proizvodi toplinska energija (vrela voda) za potrebe zagrijavanja prostorija i pojedinih
procesa. Glavnu opremu predstavljaju dva vrelovodna kotla (VV1 (2 MW) i VV2 (4,65 MW) — rezervni.
Energent je loz ulje (LU-S II) koje se skladisti u &eliénom, grijanom spremniku kapaciteta 200 m* koji je
opremljen adekvatnom tankvanom. Spremnik se nalazi u sklopu energetskog objekta.

Plinska stanica UNP

Plinska stanica UNP —a sastoji se od spremnika zapremine 60 m?, pretakalista plina, toplovodnih
isparivaca plina (kapaciteta 2x500 kg/h), dvije redukcione stanice (prva stupnja redukcije16/2,5 (bar) i
druga 2,5/0,5 (bar) ) te instalacije razvoda plina.

Instalacije plinske stanice smjesStene su u ogradenom kompleksu i postavljene su prema svim
propisima za skladiStenje UNP-a. Opremljene su sigurnosnim ventilima, te se obavljaju redoviti
pregledi propisani zakonom. Stanica je opremljena automatskom zastitom od pozara i zastitom od
insolacije. Prilikom redovitih pregleda propisanih zakonom, kada je spremnik van upotrebe kao
zamjena koristi se kontejnerski prenosivi spremnik. Ista moguénost moze se koristiti i u slu€aju
havarije u redovitoj upotrebi.
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Stanica tehni¢kih plinova

Putem plinske stanice tehni¢kih plinova postrojenje se opskrbljuje propanom i dusikom. Propan se
koristi kao endo plin (za pospjeSivanje vezivanja ugljika u obradak) u procesu kaljenja. Dusik se koristi
u istom procesu kao medij za inertizaciju.

Opskrba propanom obavlja se putem 3 horizontalna spremnika zapremine 3 x 5 m® i pripadajucih
instalacija, a opskrba dusikom putem vertikalnog spremnika zapremine 5 m* i pripadajuéih instalacija.

Sustav opskrbe elektri€cnom energijom

U sklopu sustava za opskrbu el. energijom tvornice Buzet nalaze se Cetiri transformatorske stanice sa
sedam transformatora od kojih je jedan rezervni (TS 1i TS 2 po 1 transformatorom od 630 kVA, TS 3
— 2 transformatora po 1000 kVA te TS 4 sa dva transformatora od 630 kVA i jednim od 400 kVA).
Rezervni transformator smjeSten je u TS3 i mozZe zamijeniti bilo kojeg od instaliranih radnih
transformatora.

Laboratorij

Na lokaciji Buzet nalazi se MLQ (Mjerni laboratorij) u kojem se obavlja umjeravanje razne mjerne
opreme (duzina, kut, moment, protok fluida) i ispitivanje za potrebe proizvodnje, a koje se takoder
bazira na mjerenju geometrije izradaka te kemijske analize tekucina, od procesnog nadzora do
nadzora otpadnih voda.

Rashladni sustav

Rashladni se sustav koristi za hladenje peci za taljenje, strojeva za tlacno i kokilno lijevanje, alata za
tlacno lijevanje te strojeva i alata za izradu jezgri.

Sustav je izveden kao recirkulacijski i sastoji se od sedam bazena sa pripadajuéim pumpama i
instalacijama, preko kojih se obavlja transport vode. Instalirana su dva rashladna tornja EWK 441/09 i
EWK 630 s dvobrzinskim motorom, kompletan sustav za pripremu i dodavanje vode. Nakon hladenja
voda se distribuira u postrojenju gdje hladi strojeve preko izmjenjiva¢a topline.

U sklopu projekta podizanja proizvodnih kapaciteta ljevaonice planira se ugradnja jo$ jednog
rashladnog tornja tipa EWK 630 s dvobrzinskim motorom do kraja 2015. godine.

Priprema demineralizirane vode

Proizvodnja demineralizirane vode se izvodi prolaskom industrijske vode kroz sistem ionskih
izmjenjiva€a. Industrijska voda prikuplja se u posudu (1m3) od kuda se S3alje u sistem ionskih
izmjenjivata kapaciteta 2000 I/h. Regeneracija izmjenjivaCa se izvodi automatski kada provodljivost
naraste na vrijednost > od 30 uS. Regeneracija kationskih izmjenjivaca se izvodi sa 6%-tnom HCI.

Proizvodnja demineralizirane vode za potrebe kotlovnica i rashladnog sustava u oba postrojenja
obavlja se na isti nadin s tom razlikom da se regeneracija ionskih izmjenjivata obavlja dodavanjem
kuhinjske tabletirane soli, a ne pomoéu HCI.

Centralno skladiSte opasnog tehnolo§kog otpada

Vanjsko natkriveno skladiste smjesteno na betoniranoj podlozi. Cijelo skladiSte omedeno je betonskim
zidom visine cca 20 cm tako da u slu€aju izlijevanja teku¢ih medija nema mogucénosti prodiranja istog
van skladiSnog prostora. Skladiste je ogradeno ogradom visine 2 m, adekvatno ozna¢eno oznakama
upozorenja i zaklju€ano. U skladidtu se nalazi 6 spremnika otpadnog ulja (2 x 2000 I, 2x 1500 | i 2 x
800 1), te zasebni spremnici (bacve) za prihvat zauljenih krpa, rukavica i piljevine. Na lokaciji se nalazi
i 10 spremnika (10 x 1000 1) za slu€aj incidentnih situacija. Na skladiStu se privremeno pohranjuju
otpadno blato iz procesa povrSinske zastite, otpadna ulja, otpadni kondenzatori, otpadni monitori i
ostala elektroniCka oprema, otpadne kemikalije te zauljene krpe, rukavice i apsorbensi i sav ostali
opasni otpad.

Centralno skladiSte neopasnog tehnoloSkog otpada

Na skladi$tu se pohranjuje otpadna Al i ¢eliéna strugotina, Al Sljaka, papir i karton. Navedeni otpad
pohranjuje se u 4 roll kontejnera zapremine 22 m® (aluminijska i eliéna strugotina, al. $ljaka i papir) i
jedan od 10 m® (&eli&ni otpilici i nesukladni proizvodi).
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3. OPCE TEHNICKE, PROIZVODNE | RADNE KARAKTERISTIKE

POSTROJENJA

A) TALJENJE | PRIPREMA TALINE ZA LIJEVANJE

1 Sarziranje i talienje

Taljenje je operacija koja se izvodi u metalurS8kim pec¢ima za taljenje aluminijskih ingota odredene
kvalitete (oznaka materijala po EN DIN 1706), obi¢no u odredenom omjeru sa povratnim materijalom
iste kvalitete. Rastopljena talina se zagrije na temperaturu max. 780°C da se moze izliti u transportni

lonac (adekvatno izoliran), otplinjavati, metalurski obraditi, pripremiti i konacno odvesti na linije za
lijevanje, tj do peci za odrzavanje temperature. Transport do linija za lijevanje obavlja se vili€arom.

UloZak (3arza) mora biti Cist, bez primjesa nemetalnih komponenti i suh jer prisutnost vlage moze
dovesti do eksplozije, oksidacije i naplinjenosti taline.

Aluminij je vrlo sklon oksidaciji i do nje dolazi trenutho odmah u momentu kontakta aluminija sa
zrakom, pri éemu nastaje tanka oksidna prevlaka debljine par mikrona, §to je u stvari jedan stabilni
oblik glinice (y oblik Al,O3) koja djeluje kao za$tita taline od daljnje oksidacije. Proces oksidacije
aluminija je prirodan i ne moze ga se izbjeéi no precizno vodenim postupcima taljenja i obrade taline
moguce ga je minimizirati Cime se osigurava visoka kvaliteta odljevaka. Kapacitet obiju talioni¢kih peci
iznosi po 1000 kg/h.

U sklopu projekta podizanja proizvodnih kapaciteta ljevaonice planira se ugradnja jo$ dvije plinske
pedi istih karakteristika — jedna radna i jedna pri€uvna.

2. Transport taline

Transport taline obavlja se transportnim loncima. Prilikom izlijevanja taline iz peci za taljenje i
transporta taline u loncu moguée su nezeljene situacije poput promjene kemijskog sastava slitine,
povecéanja naplinjenosti taline ili pada temperature taline, a $to direktno utje€e na kvalitetu taline pa
samim time i finalnog proizvoda. Ljevacki lonac se kroz ljevaonicu transportira vili¢arom ili alternativno
kranskom dizalicom §to je vrlo delikatna i ozbiljna operacija posto postoji velika opasnost od
nekontroliranog izlijevanja taline.

Adekvatna temperatura taline se osigurava grijanjem transportnih lonaca prethodno samom transportu
a naplinjenost taline se rjeSava postupkom otplinjavanja. Kapacitet lonaca za prijenos taline iznosi 350

kg.
3. Otplinjavanje taline

Naplinjenost taline ima znatan negativan utjecaj na kvalitetu odljevka. Moze dovesti do pojave plinske
poroznosti na mehanicki obradenim povrSinama (tokarenjem, glodanjem i dr.), smanjuje mehanicke
osobine i poveéava problem propustanja odljevaka (vodotjesnost). Problem naplinjenosti taline je viSe
izrazen u tehnologiji kokilnog lijeva radi toga $to je”plinska poroznost” lak$e uocljiva na odljevcima sa
debljim stjenkama i sa manjim brzinama hladenja. Upravo zbog toga je tlaéni manje osjetljiv na
problem plinske poroznosti taline.

U normalnom procesu taljenja, ovisno o kvaliteti ulaznih materijala i vodenju procesa taljenja index
naplinjenosti obi¢no se kre¢e u rasponu 5,0 - 12,0 %. Zbog toga se talina mora obavezno degazirati
prije lijevanja. U ljevaonici tvornice Buzet degazacija se obavlja na uredaju ,FOSECO” Lonac sa
talinom se postavija na uredaj za degazaciju ispod uronjavajuceg grafithog rotora. Zatim se sa
povrsine taline obavezno skida Sljaka nastala u procesu izlijevanja i transporta taline. Sam postupak
degazacije obavlja se uranjanjem rotora u talinu i okretanjem rotora uz istovremeno upuhavanje
inertnog plina (dusika) u talinu. Degazacija se obavlja potpuno automatski prema unaprijed zadanom
programu.

Prilikom degazacije u talini dolazi do slijedecih fizikalno kemijskih procesa:

otplinjavanje - mjehuriéi inertnog plina (N;) koji su uneseni u talinu sa viSim parcijalnim tlakom (4,0
bara) zarobljavaju mjehuriée nastalog plina (H;) u talini i iznose ih na povrSinu taline;

CiS¢enje taline - rotor koji se okrece i istovremeno propuhuje talinu prenosi kineticku energiju na
talinu i sve Cestice u talini (oksidi, necistoe, nemetalni uklju¢ci) se kre¢u u smjeru okretanja taline i

udaraju u statorsku plo€u. Prilikom tog naglog zaustavljanja Cestice se inercijski krecu na povrsinu i
tako odstranjuju iz taline.
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modifikacija strukture i usitnjavanje zrna - dodavanjem u lonac sredstava za poboljSanje
mikrostrukture (modifikator) to je obi¢no stroncij (Sr), koji se nalazi u aluminijskoj Sipki (Zici) u koli€ini
od 10,0% i rafinator (usitnjiva€) zrna na bazi titana (Ti) i bora (B) u obliku Zice.

pad temperature taline - ovisno o izlaznoj temperaturi izlijevanja i padu temperature taline u
transportnom loncu dolazi i do pada temperature taline nakon degazacije. Taj temperaturni pad ovisi o
koristenom programu degazacije ili trajanju operacije degazacije (max. 6,0 min) i obi¢no je iznosi AT =
30 - 40 °C.

Nakon obavljene degazacije sa povrSine taline se odstranjuje nastala ,Sljaka” i talina se transportira do
linija za lijevanje, odnosno preljeva se u pec¢i za odrzavanje temperature taline koje se nalaze u sklopu
linija za lijevanje. Prilikom izlijevanja taline u pe¢ mora se voditi racuna da se talina izljeva sa $to nize
visine i da su $to manje turbulencije mlaza taline kako bi se izbjeglo dodatno naplinjavanje i oksidacija
taline.

B) LIJEVANJE

Tlac¢no lijevanje je postupak kod kojega se u ¢éelijama (strojevima) za tla¢no lijevanje talina velikom
brzinom i pod velikim tlakom ubrizgava u metalni kalup i odrzava pod tlakom sve dok se skrucivanje
potpuno ne zavrsi. U predmetnom postrojenju se za tlacno lijevanje koriste horizontalne hidraulicne
preSe sa sofisticiranim upravljanjem i nadzorom u proizvodnom procesu. Radi pospjesSivanja te¢enja
taline kroz kalupne Supljine i osiguranja vadenja odljevaka bez dimenzijskih i strukturnih deformacija, u
procesu se koriste razni tipovi premaza koji se posebnim postupkom nanose na stjenke kalupa.
Premaz (emulzija) je medij na bazi voska i posebnih parafinskih komponenti, emulzija s 11,0% krute
tvari, bijele boje i luznatog karaktera (PH = 11). Postupak nanoS$enje sredstva za odvajanje odljevaka
kod pripreme kokila za tlacno lijevanje je automatiziran i robotiziran.

Doziranje taline iz peci za odrzavanje temperature, proces lijevanja, hladenje odljevaka, obrezivanje i
iznos odljevaka iz ¢elije je automatiziran.

Tabela 1: Celije za lijevanje u tvornici Buzet

Stroj Sila zatvaranja Br. strojeva
Litostroj HTS 1100 11 000 kN 1
Litostroj HTS 850 8 500 kN 1
Litostroj HTS 700 7 000 kN 4
Colosio PFO 420 4 200 kN 1
Waigartner GDK 1200 12 000 kN 1
Cimat 850 (3) 8500 kN 1
Nova ljevaonica
Cimat 850 (1), (2) 8500 kN 2
Idra 800 8000 kN 1
Idra 1350 13 500 kN 1
Idra 1700 17 000 kN 1
Idra OL 420 4 200 kN 1

C) TOPLINSKA OBRADA

1. Cementacija i poboljSanje

Toplinska obrada sastoji se od dva zasebna procesa - cementacija i poboljSanje (kaljenje). Navedena
toplinska obrada se izvodi na poluproizvodima, odnosno na obratcima koji su ve¢ imali neke operacije
mehanic¢ke obrade (odrezivanje, tokarenje, glodanje, buSenje....),a u svrhu povecanja povrSinske
tvrdoc¢e (cementacija) i zatezne &vrstoce (poboljSanje).

Postupak poboljSanja (kaljenje) sastoji se od:
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- slaganja obradaka u Sarze

- grijanja na potrebnu temperaturu u zastitnoj plinskoj atmosferi
- kaljenja u ulju

- pranja

- popustanja na potrebnoj temperaturi i

- deSarziranja (skidanja ohladenih komada iz Sarze).

Postupak cementacije je isti s tom razlikom da se kod postignute temperature ugljik upusta u radnu
atmosferu. Cementacijom se na obratcima postize dubina cementiranog sloja od 0,4 do 0,6 mm i
tvrdo¢a cementirane povrSine 60 do 63 HRc. Postupkom poboljSanja postize se zatezna Cvrstoca
obratka od 750 do 1200 N/mm?, ovisno o vrsti elika. Postupak cementacije traje prosjeéno 6 sati, a
postupak poboljSanja 2 sata.

Kapacitet linije za cementaciju iznosi 280 kg za 6 sati ili 1120 kg/dan, a linije za poboljSavanje
(kaljenje) 280 kg za 2 sata ili 3360 kg/dan.

2. Umjetno staranje i stabilizacijsko Zarenje

Nakon lijevanja i skruéivanja u odljevku nastaju odredena zaostala naprezanja. Veli€ina naprezanja
ovisi 0 mnogo Cimbenika i mogu biti razli¢itih intenziteta i na razli¢itim mjestima u odljevku. Najcesc¢e
naprezanja ovise o konstrukciji i geometrijskom obliku odljevka. Nekada su zaostala naprezanja toliko
velika da dovode do deformacija odljevaka, odnosno dimenzijskih odstupanja (krivljenja, neravnosti
povrSina i sl.) ili u najgorem slu¢aju do pukotina. Postupci umjetnog starenja i stabilizacijskog zarenja
provode se kako bi se havedena zaostala naprezanja otklonila.

Proces umjetnog starenja je postupak toplinske obrade koji se sprovodi radi poboljSanja mehanickih
svojstava aluminijskih odljevaka (tvrdoc¢e i Evrstoce). Postupak se izvodi nakon lijevanja ili nakon
toplinske obrade odljevaka na poviSenim temperaturama. Temperature umjetnog starenja krecu se u
intervalu od 100-220°C.

Stabilizacijsko zarenje je proces toplinske obrade odljevaka koji se obavlja radi uklanjanja zaostalih
naprezanja nastalih u odljevku nakon lijevanja. Obavlja se na odljevcima prije mehani¢ke obrade, radi
toga da se nakon mehaniCke obrade postignu vrlo uske tolerancije funkcionalnih dimenzija. Prilikom
procesa stabilizacijskog zarenja odljevci se sporije zagrijavaju i duze vremena progrijavaju uz $to
sporije hladenje. Temperaturni interval navedenog procesa za aluminijske odljevke je od 100 - 250°C.

Peéi koje se koriste za toplinsku obradu umjetnog starenja ili stabilizacijskog Zarenja su peci koje
jednostavnije konstrukcije i sloZenosti, tzv. pedéi tipa "suSara" koji imaju zahtijevano odstupanje
homogenosti temperatura od AT=+ 10°C.

D) ZAVRSNA OBRADA

1. Zavr$na obrada termickim skidanjem srha - TEM (Thermal Energy Method)

U procesu termiCkog skidanja srha materijal koji treba otkloniti spaljuje se. Toplina se dobiva
izgaranjem smjese plinovitog goriva (prirodni plin - metan) i kisika. Raspon temperature je od 2500 do
3300 °C. Toplina trenuta¢no (20 ms) djeluje na povrSinu obratka, odakle je sprovedena u unutrasnjost.
Materijal se zagrijava do temperature paljenja za reakciju s kisikom. Da bi otpustila potrebnu energiju,
plinovita smjesa mora biti stladena prije izgaranja (Sto je vedéi pritisak tlaka punjenja komore, to je veéa
otpustena toplina i viSe srha moze biti otklonjeno). Ovim postupkom otklanjaju se takoder i srhovi u
unutradnjosti.

2. ZavrSna obrada postupkom trovaliranja (vibrofinis)

Trovaliranje je proces koji obuhvaca vide aktivnosti: skidanja srha i necisto¢a, odmaséivanje,
zaobljavanje ostrih rubova i zagladivanje povrSine na odljevcima. Obratci se zajedno sa brusnim
kamenjem, vodom te blagim sredstvima za odmas$éivanje unose u korito stroja gdje se vibriranjem
korita postizu gore nabrojani efekti. Cijeli uredaj smjeSten je u zasebnu kabinu kako bi se umanijila
razina buke emitirane u radnu okolinu.

U procesu trovaliranja koristi se sliedeéi potro$ni materijal: brusno kamenje, flokulant i aditiv.

Da bhi stroj radio s maksimalnim kapacitetom, odnos volumena brusnog kamenja i odljevaka je 3:1.
Maksimalni volumen brusnih kamena: 2080 I. Maksimalni volumen odljevaka: 693 I.
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3. Zavr$na obrada — saémarenje

Saémarenje se obavlja u svrhu skidanja labavog srha, €iSéenja povrSina i odstranjivanja ostrih ivica,
odnosno smanjenja ru¢ne obrade odljevka. Navedenim postupkom se srh skida ili gnjeci na odljevku.
Postupak se obavlja na strojevima za samarenje smjeStenim u zatvorene kabine gdje se Celi¢na
sacma (0,3 do 0,8 mm) izbacuje velikom brzinom iz turbine usmjerene prema obratku.

Na finalizaciji se koristi 2 tipa nehrdajuc¢e Celicne saéme Chronital, $to predstavlja alternativni medij
umjesto aluminijske saCme i staklene perle. Koristenjem navedene vrste medija za samarenje
eliminira se moguc¢nost povrSinskog oneciSéenja odljevka, Sto mozZe nastati nakon obrade s
normalnom celi€nom saémom koja je sklona oksidiranju tj. stvaranju hrde. Time se eliminira potrebu
za CiS¢enje odljevaka nakon saémarenja.

U postrojenju tvornice Buzet koriste se nize navedeni strojevi za saCmarenje:

Red. br. | Stroj Vinax (M>/min) Mmax (Kg/min)
1. Banfi 1 0,040 (600x1000 mm) 50
2. Banfi 2 0,040 (600x1000 mm) 50
3. Stem 6x10 (instalirano tijekom 2013. godine) 0,040 (©600x1000 mm) 58,33
4, Stem 9x14 (instalirano tijekom 2013. godine) 0,148 (©2900x1400 mm) 58,33
5. Cogeim 8x12 (instalirano tijekom 2013. godine) 0,100 (28001200 mm) 66,67

E) MEHANICKA OBRADA

1. Mehanicka obrada Al-odljevaka

Mehani¢ka obrada Al-odljevaka, ovisno o zahtjevima nacrta odnosno kupca podrazumijeva obradu
skidanjem Cestica kao Sto je glodanje, busenje i urezivanje navoja.

Ulazni elementi za obradu (osim el.energije i zraka) su u svim procesima isti: Al-odljevak, emulzijsko
ulje i voda. Strojevi koji se koriste su obradni centri i to, horizontalni i vertikalni.

Obradak nakon mehani¢ke obrade moze, a i ne mora na slijedecu operaciju, operaciju pranja, te
kontrole nepropusnosti (ovisno od zahtjeva).Operacija pranja i kontrola nepropusnosti su nastavci
mehnic¢ke obrade, i kao takve su zasebni procesi. Pranje obradaka obavlja se strojno pomocu
posebnih sredstava za pranje.

U sklopu projekta podizanja proizvodnih kapaciteta ljevaonice planira se ugradnja jo§ 12 dodatnih
obradnih centara i tri tokarilice.

2. Mehanicka obrada Sipkastih materijala

Mehanitka obrada Sipkastog materijala sastoji se od odrezivanja i obrade krajeva obratka, grubog
vanjskog okruglog bruSenja, provlaCenja, pranja, indukcionog kaljenja i finog vanjskog okruglog
bruSenja bez Siljaka (centerless), te nauljivanja i pakiranja gotovih proizvoda.

Na linijama mehani¢ke obrade Sipkastog materijala u tvornici Buzet se proizvode osovine, svornjaci i
Cahure, odnosno dijelovi mjenjaca i diferencijala za automobile.

Ulazna sirovina je svjetlovuena Celi¢na Sipka @16,3h11; @14,3h11 i &21,3h11 i cijev @18x2,2.

U tvornici Buzet instalirane su tri linije koje su vrlo sli¢ne i razlikuju se u operaciji provlacenja, odnosno
rebri¢enja. Jedna od linija te operacije nema, kao ni indukcionog kaljenja. Na istoj liniji se rade i obratci
koji su odmah nakon odrezivanja i obrade krajeva gotovi proizvodi. Tehnolo$ka jedinica mehanicke
obrade Sipkastog materijala opremljena je i jedim zajedni¢kim tunelskim strojem za pranje obradaka.

Glavnu opremu linija za mehani¢ku obradu €ine CNC strojevi za odrezivanje i bruSenje. Na navedenim
linjama je moguce obradivati Sipkasti materijal ili cijevi promjera @8 do @40 mm i duzine izradaka do
350 mm. Kapacitet pojedine linije ovisi o promjeru i duZini izratka, a kre¢e se od 200 do 300 kom/h.
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F) IMPREGNACIE

Postupak impregniranja izvodi se u svrhu popunjavanja sitnih pora, pukotina i poroznosti koje su
prisutne na povrsini odljevaka i obradenih povrSina. Sam proces sastoji se od impregniranja,
centrifugiranja, ispiranja i polimerizacije. Postupak impregniranja obradaka provodi se u tvornici Buzet
za proizvode koji ne zadovoljavaju zahtjeve nepropusnosti.

Impregnacija se izvodi na poluautomatskoj liniji potapanjem u kadu sa smolnom kupkom zagrijanom
na cca 90°C. Nakon toga se obratci podvrgavaju postupku centrifugiranja i ispiranja kako bi se uklonio
viSak smole te odlazu na cca. sat vremena tijekom ¢ega dolazi do polimerizacije.

Slika 1: Shematski prikaz postupka impregnacije
ac T

o o [

smola centrifuga kada 1 kada 2 kada 3
(voda - sobna temp.) (voda - sobna temp.) (voda - 90°C)

Obratci se smjestaju u kosaru koja se elektricnom dizalicom prenosi do pojedinih pozicija u procesu.
KoSara ima dimenzije @800x650 mm. Ovisno o dimenzijama i konfiguraciji komada koji se
impregniraju, ovisi i popunjenost kosare. Vrijeme ciklusa impregnacije jedne koSare, s jednim
radnikom je 2 sata, odnosno 4 impregnacije u jednoj smjeni. U jednom ciklusu se impregnira cca 125
kg odljevaka.

Glavnu opremu linije za impregnaciju €ini vakuum kada kapaciteta 100 Nm3/h, centrifuga (Max.
opterecenje: 800 kg), dizalica nosivosti 1000 kg, po jedna kada za pranje i ispiranje te jedna kada za
polimerizaciju, koja je opremljena sa 4 grijata snage 9 kW.

G) POVRSINSKA ZASTITA

1. PovrSinska zastita — cinc¢anje

Galvansko cin€anje je postupak kod kojeg se elektrolizom nanosi zastitni sloj cinka na c&eli¢nu
povrSinu. Postupak se provodi izlu€ivanjem cink-prevlaka u vodenoj otopini elektrolita pomocu
istosmjerne struje. Sam proces galvanskog cin€anja sastoji se od predobrade (toplo odmaséivanje,
nagrizanje kiselinom i elektro-odmasc¢ivanje), nanoSenja zastitnog sloja cinka — cin€anja te zavrSne
obrade (nanoSenje plavog i Zutog pasivata).

Cijela linija je automatizirana. Sastoji se od tri dizalice kojima se vjeSalice sa obratcima transportiraju
od jedne do druge radne kade, u zavisnosti o zahtjevima procesa, $to se unaprijed definira unoSenjem
podataka u upravljacki program.

Toplo odmas¢ivanje — uranjanje u kadu u kojoj se nalazi kupka sa detergentom zagrijana na 80°C.

Elektroodmascivanje — izvodi se isto kao i gore opisani postupak toplog odmaséivanja s tom razlikom
da se u ovom slu&aju kroz obradak pusta elektri¢na struja u svrhu pospje8ivanja efekta odmascivanja.

Nagrizanje kiselinom — uranjanje u kadu u kojoj se nalazi solna kiselina koncentracije 10%.

NanoS$enje zastitnog sloja cinka — uranjanje u glavnu kadu u kojoj se nalazi kupka sa aditivima za
pospjeSivanje topljenja (osnovne sirovine — cink kuglice) i vodljivosti. U kupelj se unose obratci i
kuglice cinka (zastitnog sredstva) uz istovremeno dovodenje elektricne energije, pri ¢emu cink kuglice
djeluju kao anode, a obratci kao katode. lonskom izmjenom stvara se zastitni sloj na obratku. Zn
elektrolit priprema se u zasebnoj kadi pri €emu se cink kuglice drze u inertnim koSarama.
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NanoSenje pasivata — uranjanje u kadu u kojoj se nalazi kupka sa sredstvom za pasiviranje.

Kapacitet linije cindanja iznosi 200 000 m*/god. Glavnu opremu linije &ine radne kade zapremine 2700
| — 22000 | (ukupna zapremina kada linije iznosi 43500 I), dizalica nosivosti 1000 kg; sustav za
filtriranje elektrolita te sustav pumpi i cjevovoda za cirkulaciju elektrolita i vode za ispiranje.

2. PovrsSinska zastita - kataforetsko lakiranje

Kataforetsko lakiranje je visokoefektivan postupak nanoSenja organskih previaka uz pomoc¢
istosmjerne struje. Sastoji se od predobrade (toplo odmasc¢ivanje i fosfatiranje), samog lakiranja i
peCenja nanesenog laka. Postupkom kataforetskog lakiranja obraduju se celi¢ni, aluminijski i
pocin€ani poluproizvodi za autoindustriju (elementi za pedalne sklopove, za mjenjatke mehanizme, za
ojaCanje karoserije i nosaci motora).

Toplo odmascivanje se obavlja na isti nacin kao i na liniji za galvansko cin€anje s tom razlikom da se u
ovom slu€aju obratci prije uranjanja u kupku prethodno ispiru detergentom postupkom Spricanja.

Fosfatiranje — uranjanje u kadu u kojoj se nalazi otopina cink — fosfata kojom se povrSina obratka
blago nagriza i prekriva slojem fosfata u svrhu lak$eg prihvaéanja nanosa glavnog zastitnog sredstva
— laka.

Sam postupak lakiranja obavlja se potapanjem obratka u kupelj koja se sastoji od 80% vode i 20%
suhe tvari koja se sastoji od veziva, pigmenta, organskog otapala i aditiva. IstaloZzeni lak nhadomjesta
se kontinuiranim dodavanjem veziva i pigment paste. Lakirani komadi suSe se u peci na temperaturi
od 170-220°C, pri ¢emu lak izgubi preostalu vodu te povrSina poprima konacéan izgled i odgovaraju¢a
mehanicka svojstva.

Kapacitet linije kataforetskog lakiranja iznosi cca. 600 000m%god. Glavnu opremu linije ¢ine radne
kade zapremine 3300 | — 27000 I, rezervna kada za lak zapremine 20000 | (ukupna zapremina kada
(ukupna zapremina kada linije iznosi 43500 ) linije iznosi 143400 I); koSare sa namjenskim vjeSalima
za lakiranje komada; sustav za ultrafiltraciju elektrolita (laka); dizalica nosivosti 1000 kg te sustav
pumpi i cjevovoda za cirkulaciju elektrolita i vode za ispiranje. Otkapljivanje se obavlja iznad zasebne
kade, a primjenjuju se i sredstva za ocjedivanje. Kod vadenja obradaka iz radnih kada koristi se
sustav automatskih sapnica kako bi se materijal vratio u kupelj. Osim toga, membranskom filtracijom
povecava se iskoristivost laka, permeat se vraca u radnu kadu, a koncentratom se ispiru lakirani
proizvodi.

3. Povrsinska zastita — fosfatiranje (cink-fosfat i mangan — fosfat)

Postupak fosfatiranja (Zn ili Mn) se obavlja uranjanjem obradaka u kadu sa fosfatnom otopinom uz
prisustvo slobodne fosforne kiseline i uz povisenu temperaturu (cca. 60°C za potrebe nanosenja Zn
fosfata i 90°C za potrebe nanoSenja Mnfosfata). Netopivi fosfati stvaraju na metalnoj povrsini zastitni
sloj koji izvanredno prianja i ima veliki afinitet prema bojama, lakovima, ulju i za izvjesno vrijeme
zasti¢uju od korozije (kod skladistenja). Navedeni postupak primjenjuje se u najve¢oj mjeri u svrhu
zastite CeliCnih obradaka (osovine, podloske). Proces fosfatiranja obuhvacéa slijedece operacije: toplo
odmascivanje, ispiranje vodom -proto€no, nagrizanje kiselinom, aktivacija (omogucuje stvaranje sitnih
i homogenih kristala fosfata), fosfatiranje, ispiranje vodom, nauljivanje i suenje.

Kapacitet linije cink-fosfata iznosi cca. 75 000 mzlgod, a linije mangan-fosfata cca. 65 000 mzlgod.
Glavnu opremu linije cink-fosfata €ine radne kade zapremine 800 | — 1000 | (ukupna zapremina kada
linije iznosi 9100 I); dizalica nosivosti 500 kg te sustav pumpi i cjevovoda za cirkulaciju elektrolita i
vode za ispiranje.

Glavnu opremu linije mangan-fosfata €ine radne kade zapremine 300 | — 700 | (ukupna zapremina
kada linije iznosi 4400 l); dizalica nosivosti 500 kg te sustav pumpi i cjevovoda za cirkulaciju elektrolita
i vode za ispiranje.

U svrhu produljenja vijeka trajanja radnih otopina u kadama za ispiranje obavlja se mijeSanje
komprimiranim zrakom niskog tlaka, u otopinama za odmas¢ivanje i u laku crpkama, a u elektrolitu
cinka mehanickim pokretanjem letvi sa objeSenim radnim komadima. Ispiranje obradaka u postupku
kataforetskog lakiranja i na liniji cink fosfosfata obavlja se kaskadama i potapanjem te dodatno
Spricanjem pri izlazu. Radne kade opremljene su pomié&nim poklopcima.

H) ZAVARIVANJE

Postupak se provodi primjenom tehnologije automatiziranog robotskog zavarivanja ¢ime se u
potpunosti otklanja moguénost greske jer ne postoji odstupanje niti u jednom zadanom parametru.
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Zavarivanje se vrsi elektroluénim postupkom topljivom Zi¢anom elektrodom (dodavanje materijala),
postupkom MIG, u zastitnoj atmosferi plinske smjese 80% argona i 20% CO,. Za zavarivanje se
koriste 6 — osni roboti proizvodaca ABB i MOTOMAN u sklopu sa aparatima za zavarivanje ABB,
Fronius i SKS smjesteni u dvije Celije za zavarivanje.

[) MONTAZA

Montaza se u tvornici Buzet obavlja na liniji automatske montaze gdje se elementi montiraju u sklop
bez utjecaja Covjeka, zatim na liniji poluautomatska montaza: elementi se montiraju u sklop sa
djelomi¢nim utjecajem Covjeka (odnosno na prethodno automatski montirane elemente €ovjek ru¢no
montira dodatno jo$ jedan ili vise elemenata), te na liniji ruéne montaze gdje se elementi montiraju
rucno.

Sklopovi se sastoje od:

. Celi¢nih djelova

. Kombinacija €eli¢nih i gumenih djelova

. Kombinacija €eli¢nih i plasti¢nih djelova

. Aluminijskih djelova

. Kombinacija aluminijskih i ¢eli¢énih djelova

Na liniji za automatsku montazu sklapa se ukupno 5 000 komada/dan, na liniji poluautomatske
montaze 1 000 komada/dan i na liniji ruéne montaze 3 250 komada/dan.

Nize danim shemama je prikazan prostorni raspored navedenih linija, pripadaju¢e opreme te
skladi$nih prostora i ucrtana su mjesta emisija. Crvenim je ozna¢ena nova oprema, a koja je ili ¢e se
ugraditi u sklopu projekta povecanja kapaciteta ljevaonice.
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Speciikacija lansimih mjesta:

8313 = Hidraulika preda Folores
13=1=01 = Linija termicke oorade Solo
13-1=02 = Linija termicke corade lpsen
13401 - Pec za suésnje Kontar
15=301 = Sfroj za peskanys Stam

3¢ STROJNA OBRADA BUZET TERMICKA OBRADA
P2 Mijerni laboratorij MLQ
Z15 Ernisija ventilacijskog sustava peci SOLO CTE-202
Z146 Ernisija ventilacijskog sustava pedi IPSEN-GULERT
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J) OBRADA OTPADNIH VODA

U predmetnom postrojenju postoji nekoliko znacajnih mjesta nastanka tehnoloskih otpadnih voda -
lievaonice (emulzija), linile za povrSinsku zastitu, otpadne vode nastale uslijed aktivnosti strojnog
pranja dijelova namijenjenih daljnjoj obradi, otpadne vode praonice alata te otpadna emulzija iz
mehanicke obrade.

Osim navedenih tehnoloskih otpadnih voda, na lokaciji poredmetnog postrojenja prisutne su i
sanitarne i oborinske otpadne vode.

Tokovi otpadnih voda razdvojeni s obzirom na karakter oneciscenja. U tom smislu razlikuju se slijedeci
tokovi:

. Otpadne vode linija za povrSinsku zastitu

. Otpadne vode ljevaonica te mehanicke i toplinske obrade.
. Sanitarne otpadne vode.

. Oborinske otpadne vode.

U skladu sa navedenim, sustavi obrade otpadnih voda optimizirani su s obzirom na tokove i karakter
oneciS¢enja otpadnih voda.

Slika 2: Sustav obrade otpadnih voda tvornice Buzet

HAUKE protocna
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otpadnihvoda T
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Emjenjiracima
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Kaliona lzparivac

Praini
frajevi " )
- s oy Lijevanje
Sanitarne

Uprarma vode Sarkna i protagna ¥

zgrada neutralizacja otpadnih Egqalz acija
“ wvodakataforeze ‘—_-————”'_0_
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Biolodki ure?aj pHI
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sanitam e otpadn & wade
e tehnolofke otpadne wode

Shematski prikaz trenutnog stanja tvormice Cimaos W

ohzirorn na Evore tehnolodkih otpadnib v oda i MWIRMNA
kontrolirane ispuste

brad Ini la Galvanil
Karakter otpadnih voda Galvanike odreden je tehnologijom koja se koristi i kemikalijama koje se
primjenjuju. Otpadne vode pojedinih procesa Galvanike odvode se na obradu na postrojenje za

obradu otpadnih voda. U sustavu obrade otpadnih voda razlikuju se, prema opterecenosti, dva
osnovna toka koji ulaze u postrojenje za obradu otpadnih voda:

1. koncentrati
e koncentrati iz istroSenih kupki (prilikom potpunih ili djelomi¢nih zamjena, prilikom &iS¢enja
kada itd.)
e koncentrati iz zasi¢enih Stednih ispiranja

e koncentrati kao regenerati iz sistema ionske izmjene (anionskog i kationskog izmjenjivaca
odnosno pjes€anog fiftra)
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2.ispirne vode
Postrojenje za obradu otpadnih voda linije galvanskog cin€anja se sastoji od slijede¢e glavne opreme:
e Pjescani filtar i ionski izmjenjivadi
o Filtar preSa
e Spremnici NaOH i HCl-a
e Bazen koncentrata zapremine 50 m?
e Bazen za $arznu obradu zapremine 20 m*
e Visokotlagna crpka
e Upravljacka jedinica sustava obrade otpadnih voda linije galvanskog cinanja

Na navedenom postrojenju provode se slijedeéi postupci obrade otpadnih voda:

- Sarzna obrada (taloznici i filtar pre$a)
- Proto€na neutralizacija
- Demineralizacija
Slika 3: Shematski prikaz sustava obrade otpadnih voda linije za galvanizaciju
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Obrada koncentrata

Obrada koncentrata otpocinje u rezervoaru koncentrata volumena 50 m? tlocrtnog oblika slova L gdje
se sakupljaju koncentrati sa svih mjesta linije za galvansko cin€anje. Rezervoar ima mogucnost
povremenog mijeSanja sa zrakom. Prije svakog ispustanja iz pogona traZi se dozvola laboratorija koji
odreduje prioritet odnosno vrijeme ispustanja i optimira potrebne omjere pojedinih ispusta radi
jednostavnije obrade. |z bazena koncentrat se prepumpava na obradu u posudu obrade tzv. Sarzu
gdje se podeSava pH na > 9 ili < 4,0 pomocu tehnicke luzine (50% NaOH) ili kiseline (30% HCI) radi
uklanjanja teSkih metala. Postupak se izvodi uz intenzivno mijeSanje min. 60 minuta. Ponovno se
obavlja korekcija pH vrijednost na 8,5 uz primjenu NaOH ili HCI, te provjera sadrzaja teSkih metala. U
sluaju loSeg taloZzenja dodaje se flokulant, obradena tekucina iz Sarze prepumpava se u taloZnik
odnosno dvije spojene posude (15 m® po posudi). |1z taloZnika se tekucina prepumpava u filtar presu i
to na taj nadin da se najprije preko sistema ventila na filtar preSu Salje gusti dio za stvaranje filtarskog
kolaga, a nakon toga, radi brzine same operacije filtriranja, otvara se ventil za dovod bistrijeg dijela
tekuéine sa vrha taloZnika. U toku filtriranja, bistri dio 3alje se na proto¢nu neutralizaciju i kontrolu pH
vrijednosti te preko crpne stanice dalje na egalizaciju. Eventualni mutni filtrat preko povratnog ventila
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br. 18 vra¢a se natrag u bazen koncentrata na ponovnu neutralizaciju Sarznom obradom. Filtar preSa
se suSi komprimiranim zrakom nekoliko sati sve do stvaranja tvrde pogaCe koja se pohranjuje u
kontejnere, skladisti i sprema za otpremu odnosno zbrinjavanje putem ovlastenih institucija.

Obrada ispirnih otpadnih voda

Ispirne vode su bitno manje optere¢ene od koncentrata, a koriste se kako bi se pospjeSio ucinak
prethodno opisane obrade koncentrata. U postrojenju se razlikuju u principu dvije vrste ispirnih voda -
$tedne ispirne vode i protoéne ispirne vode. Stedne ispirne vode zavr§avaju u koncentratima, dok se
proto¢ne ispirne vode (koje obi¢no po tehnoloskom postupku slijede nakon Stednih ispirnih voda) Salju
na daljnju obradu, putem zatvorenih cijevi i slobodnim padom, na tzv. krugoto€nu napravu sa ionskim
izmjenjivatima odnosno na postrojenje za proizvodnju demineralizirane vode te na protonu
neutralizaciju.

Obrada ispirnih voda sustavom krugotocne neutralizacije

Osnovna namjena krugoto¢nog sustava obrade ispirnih voda jest bitno rastere¢enje kanalizacije i
otpadnih voda sa 600 m®dan na 180 m®%dan te proizvodnja demineralizirane vode kao bitnog faktora
u poboljSanju kvalitete povrSinske zastite.

Ispirne vode iz svih linija prikupljaju se u bazenu nedistih voda V = 15 m? odakle se crpkama tlace u
pjesc¢ani filtar. Kako je zatvoren krug cirkulacije ispirnih voda preko ionskih izmjenjivaca to se zbog
isparavanja, polijevanja, regeneracija ionskih izmjenjivaca, ¢iS¢enja pjeS¢anog filtra i drugih gubitaka
javlja povremeno nedostatak vode i pada nivo u bazenu necistih voda. U tu svrhu montiran je uredaj
za automatsko dodavanje svjeze vode u bazen necistih voda koji reagira na naéin da na osnovu pada
nivoa u bazenu otvara magnetski ventil ulaska svjeze vode. PjeScani filtar (kvarcni pijesak i
hidroantracit), kao prva faza obrade, ima za cilj uklanjanje mehanickih necisto¢a iz voda za obradu.
Tok obrade jest odozgo na dolje brzinom od 36 m/h, dok je u operaciji ¢iS¢enja smjer obrnut, a Sto se
izvodi dovodenjem pijeska u rahlo stanje pomoéu komprimiranog zraka. Nakon izlaska iz pjeS¢anog
filtra voda se Salje dalje na obradu na 2 serijski vezana kationska izmjenjivata gdje se kationi iz
obradnih voda vezu za smolu izmjenjivada i zamjenjuju sa H* kationima &me u obradnim vodama
nastaju slobodne kiseline. Nakon toga obradne vode daljnje se obraduju kroz dva anionska
izmjenjivata gdje se vezu anioni i na taj nacin obradna voda ostaje bez stranih iona, identiCna
destiliranoj vodi, vra¢a se u ispirne kade &ime se zatvara kruzni tok. lzmjenjivaci rade tako da je
upotrjeblijena smola u lebdec¢em stanju, a obradna tekuéina protje¢e odozdo prema gore. Mjerenjem
provodljivosti na izlazu iz anionskih izmjenjivaa kontrolira se kvaliteta pro€iséene vode diji zahtjev
iznosi < 50 ps. Provodljivost je ujedno i parametar koji indicira potrebu regeneracije bilo kationskog
bilo anionskog izmjenjivaa. Regeneracija se obavlja automatski na nacin da se dotok otpadnih voda
odmah iskljuCuje iz izmjenjiva€a koji se treba regenerirati dok kroz ostale izmjenjivace te€e neprekidno
dalje. Regeneracija kationskih izmjenjivaca vrSi se sa solnom kiselinom, a anionskih sa natrijevom
luzinom i to automatskim doziranjem to¢no odredenih koli€ina i koncentracija, u smjeru odozgo prema
dolje (suprotnom od radnog smjera).

Obrada ispirnih voda sustavom protocne neutralizacije

Ispirne vode iz svih linija prikupljaju se u | bazen za prihvat (egalizacija) V = 15 m? gdje se vode samo
djelomi¢no neutraliziraju, a nakon toga se prepumpavaju u bazen za neutralizaciju volumena 5 m®
gdje se vode do kraja neutraliziraju i kao takve odlaze u taloZnik. Zbog potpunijeg taloZenja teskih
metala, pH vrijednost se podeSava na 7,8. Mjerenje pH vrijednosti je kontinuirano. TaloZnik ima 2
konusna oblika i zapreminu 36 m®, a funkcija mu je da istalozi teSke metale iz prethodnog stupnja
neutralizacije. Koli¢ina mulja u talozniku se mjese¢no provjerava te po potrebi potopnim crpkama
prepumpava u bazen koncentrata Galvanike. “Cista voda” se transportnim cjevovodom transportira u
egalizacijski bazen. Prije transporta vrSi se mjerenje pH vrijednosti. Takoder, prije ispustanja u
egalizacijski bazen vrsi se mjerenje koli¢ine vode putem vodomijera.

Obrada otpadnih voda Kataforeze
Postrojenje za obradu otpadnih voda Kataforeze sastoji se od slijedecih podsustava:

1. Obrada koncentrata Kataforeze,
2. Krugotocna neutralizacija,
3. Proto¢na neutralizacija (pjeS&ani filtar sa selektivnim izmjenjivacgima).
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Slika 4: Shematski prikaz sustava obrade otpadnih voda linije za kataforetsko lakiranje
NaOH HEl FeClSey  Cal@H):

PITKANODA Q ;:I
PROTOCNA
| Odmafcionjndorisanism [ NEUTRALIZACIA A
Ddraicivan]e potapllanfem Rl
SARZMNA OBRADA
- leplrane |
— Ispiranja Il - 1
Aktiviranjs o]
FOSFATIRANIE ‘ KRUGOTOCNA
NEUTRALIZACIJA 2 PJESEAN|
— laplranje 1l | '—"i—- U U FILTER
—- DEM ispisanja | l_'
| DEMI ispiranje Il ]—n— / / / / SELEKTIVNI IZMJENJ VA
KTL ! l
| g
| UF &prizan|e | LF Q
IZLAZ EFLUENTA
| UF patapan|e |
_*I DERI Izplran]e |11 |—|- HONSK] IZMJENJIVACI Eyalizaciiski
hazen - ispust 3
DEMI VODA |

il @5

Obrada koncentrata Kataforeze

U sabirnik koncentrata kataforeze ( V=15 m3) skuplja se voda iz:

1. bazena koncentrata (otpadne vode cinkfosfata, laka i linije luzenja)

2. bazena ispirnih voda Il (otpadne vode iz sekcije lakiranja uz prethodnu obradu sa P3-CRONI
871 (Henkel)

3. sabirnika regenerata.

U sabirnik koncentrata odmascivanja (V=20 m3) skuplja se voda iz bazena (Sahte) kataforeze u koji
dolazi otpadna voda iz procesa kataforeze, odnosno njezinih dviju kada za odmasc¢ivanje.

Koncentrati Kataforeze se obraduju na nacin da se najprije dodaje sredstvo za koagulaciju (CRONI
840) u koncentraciji 2-5 | na Sarzu i mijeSa cca. 3 sata radi potpunosti reakcije. Pomocu tehni¢ke HCI
postize se pH 4, te se dodaje FeCISO4 (1-5 I/m? (prema potrebi)). Nakon toga dodaje se vapneno
mlijeko za neutralizaciju i bistrenje te uklanjanje Zeljeza i fosfata. Zatim se dodaje sredstvo za
flokulaciju (1-5 g/m® i vrdi talozenje minimum 2 h (prema potrebi). Sa dna bazena mulj se
prepumpava u sabirnik za tekucéi mulj preko kojeg se Salje na filtar presu, a bistri dio iz bazena preko 2
ventila u korito.

Koncentrati odmasc¢ivanja Kataforeze se obraduju na nacin da se pomocu tehnicke HCI podesava pH
vrijednost na 4 te dodaje vodikov peroksid u smislu smanjenja (obrade) neionskih detergenata.
Postupak oksidacije i talozenja mulja nakon provedene oksidacije provodi se minimalno 4 sata. Daljnji
tijek postupka isti je kao i u prethodno opisanom slu€aju. Ako je vrijednost neionskih detergenata
nakon selektivnih izmjenjivaca iznad 1 mg/l, pristupa se dodatnoj filtraciji te vode na filtar modulu gdje
se obavlja dodatno proc¢iS¢avanje pomocu aktivhog ugljena.

Obrada ispirnih otpadnih voda Kataforeze sustavom krugotoéne neutralizacije

Ispirne vode iz linije Kataforeze prikupljaju se u bazenu za proto€nu neutralizaciju |l gdje se pomocu
vapnenog mlijeka podeSava pH na vrijednost 7-14 i gdje se dodatkom flokulanta (0,05 %) stvaraju
flokule koje se taloze na kosom talozniku. Sa vrha kosog taloznika bistra voda odvaja se u kadu
industrijske vode, a talog sa dna u sabirnik teku¢eg mulja odnosno na filtar presu. Voda iz kade
industrijske vode prepumpava se na pjeScani filtar i ionske izmjenjivace (kapacitet 2000 I/h).
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Regeneracija ionskih izmjenjivaca izvodi se na isti na¢in kao kod izmjenjivata za protocnu
neutralizaciju. Nakon obrade vode na ionskim izmjenjivadima prociS¢ena voda vraéa se natrag u
proces preko spremnika za proci§¢enu vodu.

Obrada ispirnih otpadnih voda Kataforeze sustavom protoc¢ne neutralizacije

U bazen protoéne neutralizacije (V = 3m®) prikuplja se voda iz linije Kataforeze i korita nakon filtar
preSe odnosno ispustanja bistrog dijela Sarze. Postupak obrade sastoji se najprije u neutralizaciji
pomoc¢u vapnenog mlijeka i HCI-a na optimalnu vrijednost pH 7,5 - 8,5, a zatim se izvodi taloZenje u
tzv. trostrukom talozniku (V = 9 m®) uz dodatak flokulanta. Bistra voda sa vrha taloZnika odvaja se na
pjesScani filtar i dalje na selektivne izmjenjivace, a mulj sa dna taloznika u sabirnik teku¢eg mulja. Kada
razlika pritiska na pjeS¢anom filtru naraste na viSe od 0,8 bara pristupa se povratnom ispiranju filtra.

Selektivni izmjenjivaci

Selektivni izmjenjivaci imaju za cilj uklanjanje tedkih metala iz vode. Sastoje se od dva izmjenjivaca
spojena u seriju, svaki ima volumen od 0,31 m® a protok kod normalnog rada iznosi 3000 I/h.
Regeneracija se izvodi slijedeéim postupkom:

1. povratno ispiranje s vodom (15 min, 3000 I/h),

. regeneracija sa 7,4%-tnom solnom kiselinom,

. ispiranje s vodom (30 min),

. regeneracija sa 4%-tnom NaOH,

. ispiranje s vodom (15 min),

. povratno ispiranje s zrakom,

7. naknadno ispiranje s vodom (1100 I/h dok se pH ne spusti na 8).

U WDN

Voda iz regeneracije ispusta se u bazen regenerata i Salje na $arznu obradu. Ucestalost regeneracija
odreduje se prema razlici koncentracije teSkih metala koja mora biti < 90%.

Sva navedena otpadna voda odnosno emulzija, obraduje se na vakuum destilatoru ekolo$kog
postrojenja. Emulzija se prije skladistenja filtrira na trakastom filtru u smislu sprec¢avanja problema
destilacije. U slu€aju nedovoljnog kapaciteta uparivaa, otpadna voda odnosno emulzija zbrinjava se
putem ovlastenih tvrtki, kao i koncentrat destilatora.

Slika 5: Shema sustava obrade otpadnih voda ljevaonice

otpadna emulzija

za ponovnu upotrebu G

Slfinlel za traénifilter - opcija
ulje 63
% des"'“

koncentrat
_Q_
o

o ]
spremnik otpadne automatska vakum destilator -  spremnik dodatna filtracija spremnik destilata
emulzije naprava za pranje  uparivaé koncentrata (separator ulja + aktivni ugljen)

Sanitarne otpadne vode

Sanitarne otpadne vode iz svih izvora obraduju se na uredaju za bioloSku obradu otpadnih voda.
Razlika izmedu pojedinih tokova sanitarnih voda je u tome $to se otpadne sanitarne vode iz hale 1,
menze i hale 2 odvode na bazen bioloSke obrade preko crpne stanice, kao i sanitarne vode hale 4
koje idu preko druge crpne stanice, dok se otpadne fekalne vode hale 3, kotlovnice i toplinske obrade
odvode na obradu slobodnim padom.
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Karakteristike uredaja za bioloSku obradu otpadnih voda tvornice Buzet:

e Normalni broj ljudi: 700

e Normalni protok: 70 m®dan

e Opterecenje BPK 5: 15 kg/dan

e Tip vode: ku¢anski

e Procisceni influent BPK 5: 20 mg/l

e Suspendirana tvar: 30 mg/l

e Kapacitet zone primarnog taloZenja: 7,8 m?

e Kapacitet oksidacijskog bazena (bio zona): 6,5 m*
e Zona sekundarnog talozenja: 10,4 m®

e Ucestalost vadenja mulja: 6 - 12 mjeseci

Oborinske otpadne vode

Oborinske otpadne vode se prije ispustanja proci§¢avaju na separatorima ulja i masti s time da se
oborinske vode tvorniCke kuhinje i parkiraliSta dodatno obraduju i na bioloSkom uredaju za
proc¢iSc¢avanje sanitarnih otpadnih voda. NiZze su navedeni separatori u primjeni, njihove karakteristike
te tokovi oborinskih otpadnih voda koji se na njima proci§¢avaju i ispusti putem kojih se ispustaju u
recipijent — rijeku Mirnu.

Separator spremnika mazuta (oborinske vode sigurnosne tankvane spremnika mazuta) - volumen 1
m?, trokomorni, krajnje ispustanje procCis¢ene vode preko ispusta 1 u rijeku Mirnu.

Separator kompresorske stanice (kondenzata komprimiranog zraka) - volumen 1 m° trokomorni,
krajnje ispustanje proc¢iSc¢ene vode preko ispusta 2 u rijeku Mirnu.

Separator ukrcajne rampe gotovih proizvoda - volumen 1 m?, dvokomorni, krajnje ispustanje
proc¢iSc¢ene vode preko ispusta 2 u rijeku Mirnu.

Separator tvorni¢ke prometnice (hale 4 i djelomi¢no hale 3) - volumen 9 m?, dvokomorni, krajnje
ispustanje prociScene vode preko ispusta 5 u rijeku Mirnu.

Separator destilata uparivaa - volumen 8 m®, trokomorni, krajnje ispustanje prociSc¢ene vode preko
ispusta 4 u rijeku Mirnu.

Separator tvornicke prometnice (djelomi¢no hale 3) - volumen 1 m?, dvokomorni, krajnje ispustanje
procis¢éene vode preko ispusta 4 u rijeku Mirnu.

Separator tvornitke kuhinje - volumen 1 m?® dvokomorni, dodatno prodis¢avanje na uredaju za
prociS¢avanje sanitarnih otpadnih voda, krajnje ispustanje proCiS¢ene vode preko ispusta 4 u rijeku
Mirnu.

Separator tvorniCkog parkiralista vozila radnika, van kruga tvornice - volumen 2,5 m®, 6 s,
dvokomorni, krajnje ispustanje pro€iséene vode u rijeku Mirnu.

Separator tvorniCkog parkiraliSta vozila radnika, van kruga tvornice - volumen 5 m®, 20 s,
dvokomorni, dodatno prociS¢avanje na uredaju za prociSéavanje sanitarnih otpadnih voda, krajnje
ispustanje procis¢ene vode u rijeku Mirnu.
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4. BLOK DIJAGRAM POSTROJENJA PREMA POSEBNIM

TEHNOLOSKIM DIJELOVIMA

LIEVANJE

_____________ atizirana cefja za
r | vanie, Enes | shrezihanie

Za priprema emuls

Priprema vode
[omekdavanje]

I

i ' LEGENDA ™

Ti|ek aenavTag procesa

o = Povrat sircving za talenje

I = : : = Tick pomatnih procesa

**** I_ = Dichava vode

== == = Fovrainiick voda

Glavri praces

|
D Pomeeni procas
=

.

Swdadislenje

PROCES STROJNE OBRADA
ALUMINIJSKIH DIJELOW &
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STROJNA OBRADA

STROJNA OBRADA CELICNIH DIJELOVA

STROJNA OBRADA ALUMINIJSKIH DIJELOVA

Var.1l Var.2
< _-_
SKLADISTE .
- >
Var.1 Var.2 Var.3 Var.4
PRANJE  |«¢ PRANJE |
P PRANJE PRANJE
&
h |
&
A 4 \ 4
_ 1 KONTROLA KONTROLA n
Nepr J Nepr gl
A
HLADENJA HLADENJA I
Priprema vode A 4 :
(omeksavanje) — . -
OTPREMA @ - I
. I I - P OTPREMA
NAULJIVANJE | .. . \ ' I | J
PAKIRANJE weo | I
<2 =
| H . . LEGENDA
Sed . SKLADISTE :
v . 258 GOTOVIH
. o Qg PROIZVODA Tijek osnovnog procesa
I = |+ o = PAKIRANJE
OTPREMA | - -I = . . == Tijek pomo¢nih procesa
. I Dobava vode
I Y .
I = Povratni tok vode
I < OTPREMA
I Glavni proces

o

/

SKLADISTE
GOTOVIH
PROIZVODA
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POVRSINSKA ZASTITA | ZAVARIVANJE

SKLADISTE
TEHNICKOG
MATERIALA

v s A A 4 *
FOSFATIRANJE CINCANJE ZAVARIVANJE KATAFORESKO
LAKIRANJE
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5. PROCESNI DIJAGRAMI TOKA

Posto se tezi Sto viSem stupnju fleksibilnosti procesni dijagrami se u CIMOS-u izraduju za svaki
proizvod zasebno. Takav pristup je dio implementirane proizvodne filozofije koja se naziva ,Lean
Production” ili ,Lean Manufacturing”, a koja obuhvac¢a skup alata i tehnika koje se upotrebljavaju u
poslovnim procesima radi optimiziranja vremena, ljudskih resursa, aktivnosti i produktivnosti, a
istovremeno se poboljSava razina ucinkovitosti proizvoda i usluga prema kupcu. U CIMOS-ovim
tvornicama primjenjuje se u sklopu projekta CIPROS (Cimosov proizvodni sistem). Nize su dani tipi¢ni
procesni dijagrami proizvoda koji se izraduju u tvornici Buzet.

Oznake u procesnim dijagramima imaju slijede¢a znacenja:
QM — plan kontrole procesa
SN — Sistemske upute

KK — Kontrolna karta

OL — Operacijski list

LL - Laboratorijska lista

PP - Proizvodni postupak

R - Reklamacija

CC - Kontrolni dijagram

PND - Plan nadzora dobave
OLN - Operacijski list nadzora

UR - Uputstvo radno
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TALJENJE

Predlegura
AlMg50

Predlegura

‘i 0 a0
AICU50/50 Dusik 99,9%

ARZIRANJ

TALJENJE

zimanje
uzorka i
kontrola

IZLIEVANIE Y

LONAC ZA

SP. TA

Korekcija taline >t ———————————

TPLINJAVANJE>

EC STRIKO ZA
. TEMP

IEVAMLE‘_JM

LIJEVANJE
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TLACNO LIJEVANJE

4
LJEVANJE
Op.br. 20 A PILJENJE ULJEVA
=1,2mi U Op.br.40 Tk=0,38min/kom
Tk=1,2min/kom e
Stroj: ITALPRESSE IP 550 CT) Stroj: Trfigr;as %:{al\/llf);OR SU6
Lans.br: 21-1-11 ans.or.1-
Alat: C5210226 'IXI Pakiranje: eurobox
el 4
S
”
I
oL C \ 4
OBREZIVANJE = I (" cao0a690 )
Op.br. 30 K
Tk = 1,2 min/kom L
Stroj: DIESSE PRESSE U
Lans.br:1-3-14 S
at: C521022
je: eurobox 4
‘ Put: 200 m
V] Vrijeme: 2 min
z Trans.sred: vili¢ar
Put: 20 m
Vrijeme: 1 min
Trans.sred: viliar DA
NE
Ski. PRO1 PC3
Ambal: eurobox
Brut/neto: 372
PERIODICKI PREGLED Zalihal'(gZ dana
v .
G 100
Op.br35
Tk=0,1min/kom ——NE—» | Podsinoptik 2
Stroj:YXLON
s.br:3-3-
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SACMARENJE

Nefinalizirani
odljevak
C4000879
Ljevaonica
Finalizacija

Medufazno
skladiste
PRO1

Br

N
Ambal

PILJENJE
p.: 40
troj: VETOR

rava: Stezna hidraut!

medufaznivozié

JEVA

za: Euroboxli

A

Al
Amba

RUCNO'S

r. Op.: 50
. Ruéni

medufaznivozié

ANJE
SRHA

za: Euroboxli

A

~Op.: 60
j: STEM 9x14 /

O]
COG 8x12 / BANE

Ambalaza:---

PJESKANJE

10

DA

Finalizirani odljevak
C4000879SE

A

Medufazno
skladiste
PRO1
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TOPLINSKA OBRADA —

CEMENTACIJA | POBOLJSAVANJE (KALJENJE)

/ ™
| Materijal za pakiranje :n
/

/ Prema \
{  tehnolokom )
\ postupku /‘
\ ;

7 NAZUBLJENI
f ELEMENT
\ sirovina )
\Dabavitelj: PC1 Koper/

% .
//_
{ 422696A01 )
\ /

Y I—

CEMENTACIJA
Br.Op.: 10 '3 ‘."
Tk: 0,084
Lan, Br.:13-1-01 |
Naziv stroja: a
SOLO

DA

-

PAKIRANJE
Br.op.: 20

[

Tk: 0,008
Lan br.: 17-7-24
Amb . 300x200x170 |

\:OL{\

gy

Y

Skladiste
finala

X
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Toplinska obrada — umjetno starenje i stabilizacijsko zarenje

Piljenje napajala L

Jezgra
C5079011

Br.op.: 45

» L.br. 1-1-03, 1-1-04
Stroj: Fataluminium
Ambalaza: Euroboks
Pakiranje: 400 kom

< Talina AISI7TMg > anlezdn!
Sifra: C5050035 5050044

4

Llijevanje Pjeskanje spirale oL
Br.op.: 20 Br.op.: 50
Stroj: Global, Cimos, L.br.: 17-8-01

L.br.: H21-2-03, H21-2-04 Stroj: ruéna operacija
Ambalaza:Euroboks QM Ambalaza: Euroboks
Pakiranje 400 kom. Pakiranje: 400 kom

v
Kontrola i pakiranje

4

Spaljivanje jezgri L

Br.op.:
BI’.Op.Z 40 oL Lb?p 176_07_60 KK
L.br.: 13-5-01, 13-5-02
13-5-03, 13-5-04
Pe¢ : Cimafond, Koncar
Ambalaza: Euroboks
Pakiranje: 400 kom

Stroj: ruéna operacija
Ambalaza: Euroboks
Pakiranje: 400 kom

Da

Ne

Odljevak

Test tvrdoce nefinaliziran
786 564-1

4

Termicka obrada T5

Br, Op.: 42

Peé: :Cimafond, KONCAR
"\Lbr.: 13-5-01, 13-5-02

13-5-03, 13-5-04

Ambalaza: Euroboks
Pakiranje: 400 kom

Skladiste
PR02

Labin - Meh. obrada
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TERMICKO SKIDANJE SRHA

Skladiste
PRO1 PC3
Tezina Brutto/

Netto:
255/335 kg

PJESKANJE
Br.op.: 20
Stroj: BANFI
Naprava: 24 pozicije x 6
Ambalaza: ---

NTROL
PAKIRANJE

Skladiste
PRO1 PC3
Tezina Brutto/
Netto:
255/335 kg

DORADA ODLJEVKA
Br.op.: 45
Stroj: Ruéna obrada
Alat: ruéni
Ambalaza: medufaz.vozi¢
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TROVALIRANJE

Tk= 0,16 min/kom
0j: WALTHER TROWA

Vrijeme: 20 min —NE—» | Podsinoptik3

Trans.sred: kamion

Put: 9 km

a

.br: 15-5:0
Pakiranje;edrobox

DA
C4004690SE-R00
Skl. Preuzemno
skl. PC3
Ambal: eurobox
Brut/neto: 372 v
kg
Zaliha; 2 dana _I_Dut: 10m _
Vrijeme: 1 min

Trans.sred: vilicar

Skl. PRO1 PC3
Ambal: eurobox

.Put: 30m . Brut/neto: 372
Vrijeme: 1 min kg
Trans.sred: vilicar Zaliha: 2 dana

Stranica 37 od 55



MEHANICKA OBRADA + PRANJE

Transport: 80m
Vrijeme: 1 min.

Vozilo: vilicar

KPL. OBRADA NA
CENTRU ELHA 11

Op.: 10 Tk=0,478min/kom
Lans.br; 7-3-11
Stroj: ELHA FM3+

Pakiranje: eurobox

Y

PRANJE

Op.: 20 Tk=0,478 min/kom
Lans.br: 16-2-04

Stroj: TRITON SPC 810 E
Pakiranje: eurobox

———— NE —»

QM

KK

Y

PAKIRANJE
Op.: 40 Tk=0,361min/kom
Lans.br: 17-7-54

Pakiranje: eurobox

y

/
6790412245SE
/

y

Transport: 100m
Vrijeme: 1 min.

Vozilo: viliGar

iﬁ

Podsinoptik 3
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MEHANICKA OBRADA — SIPKASTI MATERIJALI

SREDSTVO SREDSTVO MATERUAL
ZA Lo g
HLADENJE Sfhs000 PRANJE 0BRADU

Camn) (o2 ) Guimeewd) (Cromma)

HYSol T15-(4
C 0820051

GERLAMATIA)

S om [
= Jomm mI[ |

Slenn B

e nkR B[

N e nnon® fE

e o ) B[~ |
e R~ ]
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MEHANICKA OBRADA AL DIJELOVA

Dobavlja¢: CIMOS d.d. @
Vrijeme isporuke: 5 dana

Zaliha kod dobavijaga: 7 dana

A 4

CA004689SE-R00
v Put: 250m
Vrijeme: 2 min
Ime:pvc zaboj AUDI Trans.sred: vilicar
600x400x280 mm Put: 150 m
Sifra:006280-22 Vrileme: 2 min
Broj komada: Trans.sred: viliar
20 kom/ kut

300 kom/paleta

.br.10 Tk= 0,96 min/ko

Stroj: MAZAK H-400N
Lans.br.7-1-02

Ambalaza: AUBT pvc

+—NE—» | Podsinoptik 4 DA

Ski. 0003 PC3
Ambal: eurobox
Brut/neto: 287 /
193 kg
Zaliha: 5 dana

Put; 650 km
Vrijeme: 1 dana
Trans.sred: kamion

<
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Vijak M8x25
422.907-22

Lezajna
éahura
422.886-22

Ambalaza
nepovraina
kartonska

Svornjak
422.885-22

150 m
10 min

Put :

150 m
10 min

Put:

150 m
10 min

Put :

MONTAZA

Naziv operacije : MONTAZA

Br. operacije : 10 LBr.: 11-1-03

OP 01

[ L

UTISKIVANJE VIJAKA

Y

UTISKIVANJE
GUMICE

OP 02

—>

OP 03

UTISKIVANJE CAHURE

«-}--STANICA 1 - ¢!

OP 04 |
SASTAVLJANJE SARKE

: 3

OP 05 |

1 UTISKIVANJE !

SVORNJAKA
PRISUTNOST
SASTAVNIH
ELEMENATA

2

*Dobri komadi

OP 08

ZAKIVANJE

KONTROLA, i
ODSTRANIVANJE I
LOSE ZAKIVANIH I
KOMADA

— & s o

Dobri komadi

P 07

KONTROLA, MEDUOSJA
KONTROLA MOMENTA
KONTROLA KUTA
OTVARANJA

+ Dobri komadi

OP 08

KONTROLA,
ODSTRANJIVANJE LOSE
ZAKIVANIH KOMADA

Nedostatni komad

b e o o 2

ili neprisutnost

OSE ZAKIVANJE

3

Stranica 41 od 55

8|

Rucica mirujuca L
C4000068SE

Rucica gibljiva L

C4000070SE



POVRSINSKA ZASTITA — KATAFORETSKO LAKIRANJE

Pozicije za
KTLe

Celik,SL,Al,
gal.cink

VjeSanje

komada

KK Odmascivanje
Spricanje

Odmascivanje

Ispiranje
|

v
Ispiranje
I

,

% ‘ Aktivacija

% ‘ Fosfatiranje

(1)

068561
prasak

A A A y
CNN[ONCHCRICRICYCRmES
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(1)

A
Ispiranje

Demi
|
Demi
1l

A

Odkapljivanje

()

@ S <

Sred.za
razlivanje
068585
tekucina

Pigment
pasta
068940
tek

Sreds. Za
neutralizacij
u
068584
tekucina

% Cirkulacija anolita

4
Kataforetsko
lakiranje

Ultrafiltracija

A
= %
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(3) (4)

- % ‘ UF Spricanje <

- % ‘ UF potapanje |« I

' Demi ispiranje

Otkapljivanje

(ol o

Ponovno lakiranje
A

Slabo lakirani Skidanje

komada
¥
Dobri
r Luzenje
KK skidanje laka
4
‘ Pakiranje
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POVRSINSKA ZASTITA — ALKALNI ZN (GALVANIKA)

Klorovo
di¢na
kiselina

Pozicije za
cinkanje

Actane
BO

068404

tekucina

068710

tekucina

Celik

VjeSanje
komada

% ‘ Odmas¢ivanje

v

% ‘ Odmasévarie
Stedno
ispiranje
v
Proto¢no
ispiranje

Dezoksidacija

v
Stedno
ispiranje

v

Proto¢no
ispiranje

Elektro
odmascivanje

\ 7'y F Y
ONONOBIONORO QQGH@
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% Klorovo
Stedno dkl_cna
ispiranje Ise.
Proto¢no

ispiranje

Conditi
oner
C0680016
tekuc¢ina

Dimension
MS
C0680026
tekuc¢ina

068404
tekucéina

C0680015
tekucina

l

Dekapiranje <

Proto¢no
ispiranje

v

@ ‘ Neutralizacija

@‘ cnkane )

v

Stedno ispiranje

!

Dusi¢na
kiselina

-
-

Proto¢no
ispiranje
Svijetljenje <

*_1
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Slotopas
HK11

068449
tekucina

Inhibitor
ZB

068539
tekuéina

S
~ B

ERROI0

Dusi¢na
kiselina

068064 C0680134
tekucéina tekuéina

Slotopas
G1l1

C0680135
tekucina

A

Plava
pasivacija

A

.

Proto¢no
ispiranje

!

Zuta pasivacija

>

<

v

Proto¢no
ispiranje
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ZAVARIVANJE

Dobavljac: Dobavlja¢: Dobavljac: Dobavlja¢:ESAB
TPV d.d. Novo TPV d.d. Novo POLOPLUS SALDATURA
mesto mesto d.o.o. S.P.A.

Vrij. isp:5 dana Vrij. isp:5dana Vrij. isp: 10 dana Vrij. isp:7 dana
Zaliha:5 dana Zaliha:5dana Zaliha:10 dana Zaliha:7 dana

Dobavlja¢: TPV
d.d. Novo mesto
Vrij. isp:5 dana
Zaliha:5 dana

Dobavlja¢: TPV
d.d. Novo mesto
Vrij. isp:5 dana
Zaliha:5 dana

Dobavljac:
UTP Pula
Vrij. Isp:7 dana
Zaliha:7 dana

4 4

. Ime:Kontakt Ime: Zica za
me: Plin Ime: Cijev Ime: Cijev Ime: Plocica dizna zavar
S|fra50927§0 desna lijeva me: Mos} ¢ Ambal:kart. Sifra:024944 Sifra:061159
Amb:baterije bal-pri bal-ori Ambal:primat ki bal:k :
Tezina Ambal:primat Ambal:primat Br.kom:-2000 ut. Ambal:kart. Ambal:kart.
brut:320 ki Br.kom:500 Br.kom:500 Br.kom:200 kut. kut.

. 9 Br.kom:200 Br.kom:200

Ty
ZAVARIVANJE
PODSINOPTIK

Op.br.10 ¢—DA NE—p 1
Stroj:Robotizirana ¢elija
Ambalaza: eurobox [196 kom]

PODSINOPTIK

NE—» 11

Put:20m

Vrijeme:1min
Trans.sred:vili¢ar

SKL: PC3 PRO1
Ambalaza: eurobox
Tezina bruto/neto
210/112 kg
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6. PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA

Tehnoloski postupci svakog pojedinaénog proizvoda
Sinoptici povrSinske zastite

Radne upute

Tehni¢ke upute pojedinih linija (sa P&I dijagramima)
Plan kontrole procesa

Sistemske upute

Kontrolne karte

Operacijski listovi

Laboratorijske liste

Kontrolni dijagrami

Planovi nadzora dobave

Operacijski listovi nadzora

7. OSTALA DOKUMENTACIJA

STUDIJA UTJECAJA NA OKOLIS CILJANOG SADRZAJA ZA REKONSTRUKCIJU ZAHVATA
PRERADE | OBRADE - REKONSTRUKCIJA DIJELA HALE IV 1ZGRADNJOM LJEVAONICE
TLACNOG LIJEVA (Zast, 2002.)

RjeSenje Ministarstva zastite okoliSa i prirode za zahvat rekonstrukcije ljevaonice aluminija u tvornici
automobilskih dijelova Buzet od 18. Svibnja 2015. (Klasa: 351-03/14-02/48, Urbroj: 517-06-2-1-1-15-
12)
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